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ESTADO DO MARANHÃO 
PREFEITURA MUNICIPAL DE PINHEIRO 

AVISO DE ADESÃO A ATA DE REGISTRO DE PREÇOS 

PREFEITURA MUNICIPAL DE PINHEIRO - MA vem divulgar 

sua intenção de aderir, como CARONA, ao Registro de Preços, nos termos da Lei 

Federal 8.666193, Lei Federal n.10520/2002, ele o Decreto Federal n. 7.892/2013, 

conforme especificações abaixo: 

- Pregão Eletrônico n°. 015/2021 

- Ata de Registro de Preços no. 026/2021 

- Vigência da Ata: 23/08/2021 a 23/08/2022. 

- Órgão Gerenciador: Prefeitura Municipal de Matões-MA. 

- Empresa Beneficiária: LLC COMERCIO E REPRESENTAÇÕES LTDA 

(26.609.844/0001-28). 

- Especificação do Objeto Registrado: "Registro de preços para contratação de empresa 
especializada para aquisição de Móveis, Equipamentos e Materiais Permanentes 
diversos de interesse da Prefeitura Municipal de Matões e secretarias". tw , 
- Quantidade da Adesão: 

ITENS DESCRIÇÃO 1 TNTD QIJANT , 
Marca/ 

RS Unitário RS Tola I 
Fabricante 

89 

CONJUNTO INFANTIL 

UND 350 PLAXMETAL R$ 746.50 

i 
R$ 261 275,00 

MESA: Compreende em um corpo estruturante, um 
porta-livros e um tampo substancialmente irapezoidal. 
O corpo é inteiriço de forma poliédrica e moldado no 
processo de injeção com termoplástico denominado 
copolímero de polipropileno em uma peça única, sendo 
composto de um pé dianteiro largo e de secção 
transversal em " U ", voltado para dentro, dois pés 
traseiros também em " U ", voltados para frente e 
suavemente arqueados, travessas superiores e travessas 
inferiores de ligação dos pés dianteiros nos pés 
traseiros. O tampo apresenta uma forma 
substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo 
de injeção ABS, porém com base menor arredondada e 
chanfros nas extremidades das bases maiores Um sulco 
transversal, posicionado junto à base menor do tampo, 
se destina a porta — objetos. O porta-livro apresenta a 
forma de uma placa triangular e moldado pelo processo 
de injeção Copolimero de Polipropileno, com vértice 
frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos 
situados nas superfícies internas das travessas 
superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos 
salientes que se projetam da placa e penetram em 
orifícios das travessas superiores. CADEIRA 
INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura 
com a seguinte descrição técnica: Assento, 
confeccionado em polipropileno copolímero injetado e 
moldado anatomicamente com acabamento texturizado 
e dimensões mínimas de 328 mm de largura, 320 mm 
de profundidade 4 mm de espessura de parede com 
cantos arredondados, montados à estrutura por meio de 
4 (cavidades reforçadas com aletas de no mínimo 3 mm 
de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. 
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A altura do assento até o chão deve ser entre 345 a 355 
mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de 
ventilação ou abertura, fabricado em termoplástico de 
engenharia (Copolímero de Polipropileno) injetado e 
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. 

'%%%•-•~......"1"

Suas dimensões mínimas de 328 mm de largura por 185 
mm de altura, com espessura de parede de no mínimo 
3,00 mm. A peça deve possuir cantos arredondados e 
une se à estrutura por meio de encaixes de suas 
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da 
cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores 
injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor 
do encosto, dispensando a presença de rebites ou 
parafusos. Estrutura fabricada em tubos de aço 
industrial 1008/1020, composta por pernas e travessas 
em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de 
parede de no mínimo 1,00 mm. As peças devem ser 
unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O 
conjunto recebe tratamentos de banhos químicos e • 
pintura epóxi (pó), o que possibilita proteção contra 
oxidação e maior vida útil à estrutura. Nas pontas dos 
tubos dos pés a cadeira recebe ponteiras fabricadas em 
termoplástico de engenharia (Copolímero de 
Polipropileno). Para fins de participação neste item, o 
licitante deverá apresentar juntamente com a proposta 
de preços: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 
atestando que os produtos possuem revestimento em 
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo 
emitido por laboratório acreditado que pelo INMETRO 
atestando que o mobiliário está em conformidade com a 
NM-300, pelo modelo de tonificação 5 Laudo emitido 
por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando a 
resistencia do impacto IZOD, da resinaplOca no ABS 
do tampo sendo que a resistência ao IM~ media de 
no mínimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratório 
atestando a velocidade da resina A135 (butadieno-
estireno-acrtIonitrila); Parecer Técnico, comprovando 
que o produto ofertado atende a Norma Reguladora 
n'17 do TEM (Ministério do Trabalho e Emprego), 
assinada por profissional qualificado para tal 
responsabilidade.. Laudo emitido por laboratório 
acreditado pelo 1NMETRO de acordo com a ASTMD-
15 quanto a resigiencia a tensão por flexão do assento e 

e 

encosto carteira em resina plástica. Laudo emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a 
IS0178: 2010 quanto a resistência a tensão por flexão 
do assento e encosto carteira em resina plástica. 
Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo 
na pintura epóxi-pó das estruturas metabólicas dos 
móveis, conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o 
limite máximo de chumbo permitido na fabricação de 
tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e 
materiais similares. Certificado de Conformidade 
emitido por urna OCP, comprovando que o fabricante 
tem seu processo de preparação e pintura de superficies 
metálicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o 
atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT 
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 
ISSO 4628-3 
CADEIRA UNIVERSITÁRIA COM PRANCHETA 
LATERAL FIXA 
Cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a 
estrutura Composto por estrutura metálica, assento, 
encosto, porta-livros e prancheta plásticos. A prancheta 

90 deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo 
também injetado em Polipropileno nas dimensões 

\ mínimas 615 mm de comprimento por 315 mm de 
largura. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados 
um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio 
de um parafuso para plástico abraçando entre eles a UND 1500 PLAXMETAL R$444,50 R$ 666.750,00 
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estrutura de suporte do conjunta A altura da prancheta 
ao chão chão na região de apoio do cotovelo deve ser de 
aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir uma 
inclinação em torno de 100 com o plano horizontal afim 
de proporcionar maior conforto ergonômico ao usuário. 
O assento deve ser confeccionado em polipropileno 
copolímero (PP) injetado e moldado anatomicamente 
com acabamento texturizado. Suas dimensões 
aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm de 
profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve 
possuir cantos arredondados e unirse à estrutura por 
meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plástico. A altura 
do assento até o chão deve ser de 460 min 
aproximadamente, O encosto deve ser fabricado em 
polipropileno copolímero injetado e moldado 
anatomicamente com acabamento texturizado, com 
dimensões aproximadas de 460mm de largura por 
330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e 

• cantos arredondados, unido à estrutura metálica pelo 
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do 
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores 
plásticos injetados em polipropileno copolímero, na cor 
do encosto, dispensando a presença de rebites ou 
parafusos. O encosto deve possuir furos para 
ventilação. O porta-livros deve ser produzido em 
polipropileno copolímero virgem pelo processo de 
injeção de termoplásticos. Ele deve ser totalmente 
fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas 
para ventilação na parte inferior. A abertura frontal de 
acesso à porta-livros deve medir aproximadamente 
270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 
270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que 
se prolongam da cesta e juntarn-se com a estrutura onde 
serão fixadas por 2 parafusos A estrutura deve ser 
fabricada Cm tubos de aço 10141/.1020, sendo a base de 
ligação do assento e encosto e as pernas com tubos de 
secçâo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 
1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em tubo 
de 22 mm de diametrn e 1,2mm de espessura de parede 
que servirão de encaixe para o suporte da prancheta 
Eti5C por sua vez deve ser fabricado em um tubo 29 mm 
de diftmetro c 1,2 mm de espessura de parede. Todas as 
peças da estrutura metálica devem ser unidas por solda 

• 

MIO, tratadas em conjuntos de banhos químicos e 
pintadas com tinta epóxi (pó), o que garante proteção 
antioxidante e uma maior vida útil ao conjunto. Além 
disso, todas as pontas dos tubos devem ser cobertas 
buchas plásticas. Para fins de participação neste item, o 
licitante deverá apresentar juntamente com a proposta 
de preços: Laudo emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO atestando a resistência ao impacto 
IZOD, da resina plástica no ABS do Tampo sendo que 
a resistência ao impacto, média de no mínimo 80J/M. 
Laudo emitido por laboratório atestando a veracidade 
da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de 
acordo com NBR 10443/08 e resultado de espessura 
minima de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 
9209/86 atestando que os produtos possuem 
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 
1,2g/m2. Parecer Técnico comprovando que o produto 
ofertado atende a Norma Regulamentadora n°17 do 
MTE (Ministério do Trabalho e Emprego), assinada por 
profissional qualificado para tal responsabilidade 
Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo 
na pintura epóxi-pó das estruturas metálicas dos 
móveis, conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o 

\ limite máximo de chumbo permitido na fabricação de 
tintas imobiliárias de uso infantil e escolar, vernizes e 
materiais similares. Laudo emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD 
790-15 quanto a resistência a tensão por flexão do 
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assento e encosto carteira e prancheta em resina 
plástica. Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO de acordo com a IS0178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto 
carteira e prancheta em resina plástica. Certificado de 
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando 
que o fabricante tem seu processo de preparação e 
pintura de superficies metálicas certificado pelo 
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade às 
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT 
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 
ISSO 4628-3. 

IP 
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CONJUNTO ALUNO ADULTO 

UND 350 PLAXMETAL R$ 796,50 R$ 278_775,00 

Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A 
cadeira deve ser composta por: estrutura metálica, 
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores 
plásticos, e dois parafusos. O assento deve ser 
confeccionado em polipropileno copoltmero injetado e 
moldado anatomicamente com acabamento texturizado 
e dimensões mínimas de 395 mm de largura, 420 mm 
de profundidade 4 mm de espessura de parede com 
cantos arredondados, montado à estrutura por meio de 
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira 
e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2mm de 
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxam-te 
para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda Philips Na 
parte frontal, que fica em contato com as pernas do 
usuário deve ser provido de borda arredondada com 
raio a fim de rnão obstruir a circulação sanguínea. A 
altura do assento até o chão deve ser entre 455 a 460 
mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de 
ventilação ou abertura, fabricado em polipropileno 
copolimero injetado e moldado anatomicamente com 
acabamento texturizado. Suas dimensões minimas 
devem ser de 370 mm de largura por 195 m III de aliura, 
com espessura de parede média de 3,00 min. A peça 
deve possuir cantos arredondados e unir-se á estrutura 
por meio Oe encaixes de suas cavidades posteriores aos 
tubos da estrutura metálica da cadeira e ser travada por 
dois pinos reiráteis injetados em polipropileno 
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a 
presença de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser 
fabricada à partir de tubos de secção redonda com o 
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e 
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos 
químicos e pintura Epoxi em pó. As extremidades das 
pernas da cadeira devem receber sapatas em 
polipropileno. A mesa deve ter 760 mm de altura e 
permitir sua montagem completa por encaixes de seus 
componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, 
frente ou traz dependendo da escolha do usuário. Deve 
possuir tampo injetado em termoplástico ABS virgem, 
com pigmentação, superfície lisa sem brilho e com 
formato retangular. O tampo deve fixar-se ao contra 
tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e 
quatro torres para fixação por parafusos. O contra 
tampo deve apoiar, reforçar e estruturar a superfície do 
tampo além de prover acabamento na parte inferior do 
tampo da mesa. As dimensões mínimas do tampo 
devem ser de 615 mm de largura e 485mm de 
profundidade, contendo um porta objeto retangular em 
sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro 
em formato retangular, injetado em termoplástico com 
superfície texturizada, aberto por todos os lados 
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura 
metálica da mesa deve ser confeccionada em tubos de 
aço 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo 
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados 
à duas camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mm e 
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um 
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 
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1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 min soldados 
aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 mm e 
espessura de 1,5 mm com ponteiras fabricadas em 
termoplástico de engenharia (Copolimero de 
Polipropileno),fixadas por meio de rebites tipo POP. A 
montagem das pernas da mesa ao tampo se dará por 
meio de 4 parafusos. Todos os componentes da 
estrutura metálica devem ser fabricados em tubo de aço 
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e 
receber pintura epóxi em pó. Cor azul e estrutura na cor 
branca. Para fins de participação neste item, o licitante 
deverá apresentar juntamente com a proposta de preços: 
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO atestando que o mobiliário está em 
conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 
de certificação. Laudo emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO atestando a resistência ao 
impacto IZOD, da resina plástica no ABS no Tampo 
sendo que a resistência ao impacto, media de no 
mínimo de 80 3/M. laudo emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO atestando a veracidade da 
resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila), Laudo de 
acordo com a NBR 3206/86 atestando que os produtos 
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou 
superior a 1,2g/m2 Laudo emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 
10443/08 e resultado de espessura mínima de 70 
micras. Parecer Técnico, comprovando que o produto 
ofertado atende a Norma Regulamentadora n°17 do 
MTE (Ministério do Trabalho e Emprego), assinada por 
profissional -qualificado para tal responsabilidade; 
Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo 
na pintura epóxi-pó das estruturas metálicas dos 
móveis, conforme Lei Federal n°1.1.762/08 que fixa o 
limite máximo de chumbo permitido na fabricação de 
tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e 
materiais similares; Laudo de acordo com n a ASMT D 
1308/2013, atestando que a pintura não sofre alterações 
quando exposta a 16 horas de solução de sabão 
domestico ( Sabão em pó diluído em água destilada 
5%); Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO de acordo com a ASTMD790- I 5 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto 
carteira e prancheta em resina plástica. Laudo emitido 
por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo 
com a IS0178:2010 quanto a resistência a tensão por 
flexão do assento e encosto carteira e prancheta em 
resina plástica Catálogo técnico do produto, nos quais 
necessariamente constarão imagens e desenhos com 
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de 
sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação do mesmo, assim como os 
seguintes fatores, conformidade com as especificações, 
características técnicas e certificados de conformidade 
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, 
estética, ergonomia e funcionalidade. A não 
apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP 
acreditada pelo INMETRO, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de 
superfícies metálicas certificado pelo Modelo 5, 
garantindo o atendimento e conformidade às normas 
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 
3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISSO 4628-3. 

. 
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL 

UND 1000 PLAXMETAL R$ 790,00 R$ 790 000,00 

Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa A 
cadeira deve ser composta por: estrutura metálica, 
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores 
plásticos, e dois parafusos. O assento deve ser 
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confeccionado em polipropileno copolimero injetado e 
moldado anatomicamente com acabamento texturizado 
e dimensões mínimas de 390 mm de largura, 345 mm 
de profundidade 4 mm de espessura de parede com 
cantos arredondados, montado à estrutura por meio de 
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira 
e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2mm de 
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxam-te 
para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda Philips. Na 
parte frontal, que fica em contato com as pernas do 
usuário deve ser provido de borda arredondada com 
raio a fim de não obstruir a circulação sanguínea. A 
altura do assento até o chão deve ser entre 380 a 385 
mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de 
ventilação ou abertura, fabricado em polipropileno 
copolímero injetado e moldado anatomicamente com 
acabamento texturizado. Suas dimensões mínimas 
devem ser de 370 mm de largura por 195 mm de altura, 
com espessura de parede mínima de 3,00 mm. A peça 
deve possuir cantos arredondados e unir-se à estrutura 
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos 
tubos da estrutura metálica da cadeira e ser travada por 
dois pinos retráteis injetados em polipropileno 
copolímero, na mesma cor do encosto, dispensando a 
presença de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser 
fabricada à partir de tubos de secção redonda com o 
19,05 min e 1,5 min de espessura de parede dobrados e 
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos 
químicos e pintura Epóxi em pó. As extremidades das 
pernas da cadeira devem receber sapatas plásticas de 
acabamento padrão FDE. A mesa deve ter 650 mm de 
altura e permitir sua montagem completa por encaixes 
de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os 
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. 
Deve possuir tampo injetado em termoplástico ABS 
virgem, com pigmentação, superfície lisa sem brilho e 
com formato retangular. O tampo deve fixar-se ao 
contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua 
lateral e quatro torres para fixação por parafusos O 
contra tamph' deve apoiar, reforçar e estruturar a 
superfleie do tampo além de prover acabamento na 
pane inferior do tampo da mesa. As dimensões 
mínimas do tampo devem ser de 615 mm de largura e 
485mm de profundidade, contendo um porta objeto 
retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) 
porta livro em formato retangular, injetado em 
termoplástico com superfície texturizada, aberto por 
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A 
estrutura metálica da mesa deve ser confeccionada em 
tubos de aço 1010/1020, sendo a base do tampo com 
tubo quadrado de 20x20min e espessura de 1,9 mm 
soldados à duas camisas metálicas de tubo oblongo 
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre 
si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de 
parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser 
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 
mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras 
fabricadas em termoplástico de engenharia (Copolimero 
de Polipropileno), fixadas por meio de rebites tipo POP. 
A montagem das pernas da mesa ao tampo se dará por 
meio de 4 parafusos. Todos os componentes da 
estrutura metálica devem ser fabricados em tubo de aço 
industrial, tratados por conjuntos de banhos químicos, e 
receber pintura epóxi em pó. Cor azul e estrutura na cor 
branca. Para fins de participação neste item, o licitante 
deverá apresentar juntamente com a proposta de preços: 
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO atestando que o mobiliário está em 
conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 
de certificação Laudo emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO atestando a resistència ao 
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impacto IZOD, da resina plástica no ABS do Tampo 
sendo que a resistência ao impacto media de no mínimo 
80J/M. Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO atestando veracidade da resina ABS 
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo de acordo com 
a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem 
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 
1,2g/m2.; Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado 
de espessura mínima de 70 micras. Parecer Técnico, 
comprovando que o produto ofertado atende a Norma 
Regulamentadora n° 17 do MTE (Ministério do 
Trabalho e Emprego), assinada por profissional 
qualificado para tal responsabilidade; Relatório de 
ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura 
epoxi-pó das estruturas metálicas dos móveis, conforme 
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite máximo de 
chumbo permitido na fabricação de tintas imobiliárias e 
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. 
Laudo de acordo com a ASTM D 1308/2013, atestando 
que a pintura não sofre alterações quando expostas a 16 
horas de solução de sabão doméstico (Sabão em pó 
diluído em água destilada 5%). Laudo emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a 
ASTM D 790/15 quanto a resistência a tensão por 
flexão do assento e encosto carteira e prancheta em 
resina plástica. Laudo emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISSO 
1782010 quanto a resistência a tensão por flexão do 
assento e encosto carteira e prancheta em resina 
plástica. Certificado de Conformidade emitido por uma 
OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o 
fabricante tem seu processo de preparação e pintura de 
superficies metálicas certificado pelo Modelo 5, 
garantindo o atendimento e conformidades às normas 
ABNT NIIR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 
80%, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 
3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, 
ASTM O 2794, NBR ISSO 4628-3. 
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Destarte, HOIVIOLOCA o procedimento de''Carona" neste ato registrado 

conforme justificativas demonstradas em processo administrativo n. 2.322/2022-PMP. 

Pinheiro - MA, 26 de abril de 2022. 
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Augusto es0 Mi nda 
Secret. io Muni ipal de a 
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