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ESTADO DO MARANHAO
' PREFEITURA MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Dugue de Caxias, 311, Centro - Matdes-MA ~

ANEXO IX - ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° 26/2021 - DO PREGAO ELETRONIC
15/2021.

A Prefeitura Municipal de Matdes, atraveés da Secretaria Municipal de Governo, com sede na Avenida
Duque de Caxias, 311, Centro, na cidade de Matdes-MA, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n”
06.114.631/0001-18, neste ato representado pelo Secretario Municipal de Governo o Sr. Raimundo
Nonato Medeiros Carvalho, portador do CPF N 305.901.592-91, considerando o julgamento da licitagao
na modalidade de pregado, #a forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n® 15/2021, processo
administrativo n."210.660.174y 2021, RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e
qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classifica¢do por ela(s) alcancada(s) ¢ na(s) quantidade(s)
cotada(s), atendendo as condigdes previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na
Lei n” 8.6606, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes, no Decreto n.® 7.892, de 23 de janeiro de 2013, ¢
em conformidade com as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO.

A presente Ata tem por objeto Registro de pregos para contratagao de empresa especializada para
aquisicao de Moveis, Equipam‘entos ¢ Materiais Permanentes diversos de interesse da Prefeitura
Municipal de Matoes e secretarias, especificado(s) no(s) item(ns) do Termo de Referéncia, anexo  do
edital de Pregao n” 15/2021, que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora,

independentemente de transcrigao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS.

2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) ¢ as demais condicoes

ofertadas na(s) proposta(s) sao as que seguem:
k4

CMPRESA: BOHER EQUIPAMENTOS DE AUDIO E VIDEO E{RELI-ME
CNPJ: 22.172.252/0001-30 - o
ENDERECO: RUA 438, N° 401, SALA 01, MORRETES, ITAPEMA-SC
REPRESENTANTE: ANDRE LUIS BOHRER o
E-MAIL: licitabss@pmail.com TEL.: (47) 3363-9457 -
[ TTENS | DESCRICAO UNID | QUANT. | Marca/ R$ Uniltario RS Total
: | Fabricante |
73 Aparelho de som portatif mini- UND 10 R$1.500,00
sistem, potencia 1.000 watts de f
E »otencia TCR _R$ i5.000,00 |
| 75 | Caixa de som amplificada UND 20 R%1.050,00 | ’
| 600watts ¢ 165rms TCR R$ 2;.009,_00_;
VALOR TOTAL R$36.00000 ]

EMPRESA: C FF ARAUJO COMERCIO-ME
CNPJ: 07.191.969/0001-36

ENDERECO: AVENIDA FORMOSA, N"492-A, BAIRRO FORMOSA, TIMON-NA
REPRESENTANTE: CILAS FERREIRA ARAUJO
E-MAIL: cfaraujo2@outlook.com TEL.: (86) 98823-8116
ITENS | DESCRICAO UNID QUANT. | Marca/ R$ Unitario RS Total
Fabricante
2 Cadeira plastica grande com brago LND 700 or R545,00
.7 PLAST R$ 31.500,00
30 Cadeira  plastica grande sem | UND 600 TOP R$38,00
! bragos PLAST L R$22.800.00
| 3t Cadeira  pldstica  intantib com | UND 200 R$34,00 ]
f bragos ANTARES - | RS 6:500,00
40 Mesa pldstica quadrada, com 4 | UND 600 TOP PLAST | R$115,00 | |
pés, ha cor branca - R$ 69.000,00 |
tﬂ Mesa monobloco quadrada em | UND 100 TOP PLAST | R$83,00 ~ R$8.300.00 |
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polipropileno virgem, empithavel, \i' "'—"L{":
na cor branca. Dimensoes p SRR
| minimas: 700x700x720mm (I x p x
- h) .
61 Bebedouro industrial pintado com | UND 50 R$498,00
04 torneiras e capacidade para 100
litros SO ACO R$ 24.900,00
67 | Bebedouro de mesa com 02 UND 100 R$580,00
| torneiras agua fria e natural AGRATTO RS 58.000,00
| 68 Fogao industrial ¢/03 bocas UND 30 R$950,00
: duplas s/forno TRON R$ 28.500,60
L 70 Fogao industrial ¢/ 04 bocas | UND 30 R$1.400,00
duplas s/ forno TRON R$ 42.000,00
83 Freezer horizontal, capacidade UND 20 R%$4.9C0,00
minima de 500 litros, com tampas. FRICON R$ 98.000,00
86 Garrafao térmico cap;’DS litros UND 20 ANTARES R$46,00 R$ 920,00
88 Triturador de papel 1540lhas UND 10 MULTILAS | R$1.200,00
l ER R$ 12.000,00
VARLOR TOTAL R$402.720,00

EMPRESA: F M MEIRA EIRELI EPP

CNPJ: 38.715.572/0001-20

ENDERECO: RUA 38, N°09, VINHAIS, SAO LUIS-MA

REPRESENTANTE: FERNANDA MELO MEIRA

E-MAIL: levemed2020@gmail.com TEL.: (98) 98457-9950 / 3012-7102

ITENS | DESCRICAO UNID | QUANT. | Marca/ R$ Unitario R$ Total
Fabricante
84 Freezer horizontal, capacidade UND 20 ESMALTE R$3.000,00
minima de 305 litros, com tampas. C R$ 60.000,00 |
99 Fogao tipo domeéstico ¢/ 04 bocas | UND 3 ESMALTE | R$650,00
¢/ forno C RS 1.950,00
VALOR TOTAL R$ 61.950,00

EMPRESA: GO VENDAS ELETRONICAS EIRELI

CNPJ: 36.521.392/0001-81

ENDERECO: RUA CARLOS CHAGAS, N" 413, SEDE, CONTA DINHEIRO, LAGES-SC

REPRESENTANTE: GUSTAVO OLIVEIRA

E-MAIL: licitacao@govendasoniine.com.br TEL.: (49) 99925-0646 / 9.9132-9784

ITENS | DESCRICAO - UNID QUANT. | Marca/ R$ Unitario R$ Total
- Fabricante
85 Refrigerador 365 litros, 220 volts UND 20 BRASTEM | R$3.899,99
P RS 77.999,80
87 Liquidificader industrial, 121, 220 UND 50 JL R$1.124,99
volts COLOMBO RS 56.249,50
101 Fogdo tipo domestico ¢/ 06 bocas | UND 3 ESMALTE | R$999,89
| ¢/forno | C R$ 299967
VALOR TOTAL R$ 137.248,97

EMPRESA: ] R D BRANDAQ EIRELI

CNPJ: 23.511.454/0001-22

ENDERECO: AVENIDA SAO FRANCISCO - B. TANCREDO NEVES, 1920, TERESINA-PI

REPRESENTANTE: JOSE RAIMUNDO DANTAS BRANDAO

E-MAIL: modelomoveispi@gmail.com TEL.: (86) 3235-7479 /3237-0864

ITENS BESCRICAO UNID | QUANT. | Marca/ R$ Unitério RS Total
Fabricante
57 Bebedourpe industrial pintado com | UND 30 R$1.729,00
02 torneiras ¢ capacidade para 50 . MODELO
litros MOVEIS RS 51.870,00
59 Bebedouro industrial pmtado, UND 30 MODELO | R$2.073,00
com 03 torneiras e capacidade MOVEIS
para 100 litros B R% 62.190,060
63 Bebedouro industrial pintado com | UND 20 MODELO R$2.340,00 [
05 torneiras e capacidade para 150 MOVEIS R$ 46.800,00 |
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i litros
72 Fogdo industrial ¢/ 06 bocas UND 30 MODELO | R$2.794,00
L duplas ¢/ forno MOVEIS
| VALOR TOTAL R$ 244.680,60
| EMPRESA: | R PESSOA FILHO-ME T
| CNPJ: 02.939.111/0001-93 o 7
| ENDERECO: AVENIDA GETULIO VARGAS, 178, SLS. A/B, CENTRQO, TINION-MA
| REPRESENTANTE: JOSE RODRIGUES PESSOA FILHO
| E-MAIL: vipnegocios2020@gmatl.com TEL.: (86) 99426-2276 / 98889-69-1
TITENS | DESCRICAO UNID | QUANT. | Marca/ R$ Unitario R$ Total
Fabricante
74 Caixa de som amplificada UND 20 MULTILAS | R$489,99 R$ 9.799,80
200watts e 100rms ER
VALOR TOTAL R$ 9.799,80

["EMPRESA: LLC COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA

| CNPJ: 26.609.844/0001-28

ENDERECO: AVENIDA DANIEL DE LA TOUCH, N° 4, LOJA 19, CENTRO COMERCIAL BAMBUZAL - COHAMA -

” SAQ LUIS-MA
REPRESENTANTE: LEANDERSON SANTOS CARNEIRO

E-MAIL:

ilc.comercio@outlook.com TEL.: (98

3304-6020 / 3084-3100

ITENS

DESCRICAC ©

UNID

QUANT.

Marca/
Fabricante

R$ Unitario

RS Total

89

?»

CONJUNTO INFANTIL

MESA: Compreende em um
corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O
corpa & inteirico de forma
poli¢drica e moldado no processo
de  injecdo  com termoplastico
denominado  copolimero  de
polipropileno em uma pega unica,
sendo composto de um pé
dianteiro largo e de seccao
transversal em ” U “, voltado para
dentro, dois pés traseiros também
em U “, voltados paia frente e
suavemente arqueados, travessas
superiores ¢ travessas inferiores
de ligagao dos pés dianteiros nos
peés traseiros. O tampo apresenta
uma forma  substancialmente
trapezoidal e moldado pelo
processo de injecao - ABS, porém
com base menor arrédondada e
chanfros nas extremidades das
bases  maiores. Um  sulco
transversal, posicicnado junte a
base menor do tampo, se destina a
porta - objetos. O porta-livro
apresenta a forma de - uma placa
triangular e moldado  pelo
pracesso de mjecio Copolimero
de Polipropileno, com vertice
frontal  arredondado, | sendo
encaixada em trilhos situados nas
superficies ternas das travessas
superiores do corpo e sendo
fixada por meio de pinos salientes
que se projetam da placa e
penctram  em  orifitios  das
travessas superiores. CADEIRA

UND

700

PLAXMET
AL

R$746,50

R$ 522.550,00 |
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INFANTIL: Formada com
assento, encosto e estrutura com a
seguinte descricdo técnica:
Assento, confeccicfado em
polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensdes minimas de 328 mm de
largura, 320 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4
(cavidades refor¢adas com aletas
de no minimo 3 mm de espessura
dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento até
o chao deve ser entre 345 a 355
mm. O encosto deve ser inteirio,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em
lermoplastico  de  engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado.  Suas  dimensodes
minimas de 328 mm de largura
por 185 mm de altura, com
espessura  de paréede de no
minime 3,00 mm. Ae*pega deve
possuir cantos arredondados e
une se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos fixadores
injetados em polipropileno
copolimero, na mesima cor do
encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. Estrutura
fabricada em tubos de aco
industrial  1008/1020, composta
por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e
espessura  de parede de no
minimo 1,00 mm. As pegas devem
ser unidas entre si pelo processo
de soldagem MIG. O conjunto
recebe  {ratamentos de banhos
guimicos e pintura epéxi (po), o
que possibilita protecao contra
oxidacao e maior yida util a
estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pés a cadeira recelle ponteiras
fabricadas em termoplastico de
engenharia  (Copolimero  de
Polipropileno). Para fins de
participacao neste item, o licitante
devera apresentar juntamente com
a proposta de precos: Laudo de
acordo com a NBR 9209/86
atestando  que os  produtos
possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a
1.2g/m%  Laudo emitido por
Jaboratorio acreditado que pelo
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INMETRO  atestando que o
mobilidrio estd em conformidade
com a NA-300, pelo yodelo de
certificacao 5. Laudo emitido por
laboratério  acreditado  pelo
INMETRO atestando a resisténcia
do impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do tampo sendo
que a resisténcia ao impacto
media de no minirio 80 J/M.
Laudo emitido por Glaboratério
atestando a velocidade da resina
ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila);  Parecer  Técnico,
comprovando que o produto
ofertado  atende a  Norma
Reguladora n°17 do TEM
{(Ministéerio  do  Trabalho e
Emprego), assinada por
profissional qualificado para tal
responsabilidade;. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTND-15 quanto a resisténcia a
tensao por flexao do assento e
encosto carteira em resina plastica.
laudo emitido por laboratério

acreditado pelo INMETRO de |

acordo com a I1SO178: 2010 quanto
a resisténcia a lensao por flexao
do assento e encosto carteira em
resina plastica. Relatério de ensaio
da determinacdo do teor de

chumbo na pintura époxi-po das |

estruturas metabolicas dos

moveis, conforme Lei Federal n® |

11.762/08 que fixa o limite
méaximo de chumbo permitido na
fabricacao de tintas imobilidrias ¢
de uso infantil e escolar, vernizes
¢ materiais similares. Certificado
de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o
fabricante lem seu processo de
preparacdo e  pintura  de
superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o
atendimenlo e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3339, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR 1SS0 4628-3

90

CADEIRA UNIVERSITARIA
COM PRANCHETA LATERAL
FIXA

| Cadeira escolar com prancheta

fateral fixa acoplada & estrutura.
Composto por estrutura metalica,
assento, encosto, porta-livros e
prancheta plasticos. A prancheta
deve ser fabricada em ABS
injetado com contra-tampo

tambem injetado em |

UND

3000

PLAXMET
AL

R$444,50

R$ 1.333.500,00
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Polipropileno  nas  dimensdes
minimas 615 mm de comprimento
por 315 mm de largura. Tampo e
contra-tampo devem. ser
encaixados um no outro por meio
de 5 encaixes e fixados por meio
de um parafuso para plastico
abracando entre eles a estrutura
de suporte do conjuntg. A altura
da prancheta ao chao na regiao de
apoio do cotovelo deve ser de
aproximadamente 685 mm e a
mesma  deve  possuir  uma
inclinagdo em torno de 10° com o
plano  horizontal  afim  de
proporcionar  maiof  conforto
ergondémico ao usudriq, O assento
deve ser confeccionado em
polipropileno  copolimero  (PP)
injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado.  Suas  dimensdes
aproximadas devem ser 465mm
de largura, 420mm de
profundidade com Smm de
espessura de parede. Deve possuir
cantos arredondados e unirse a
estrutura por meio de 4 {quatro)
parafuso 5x30 para plastico. A
altura do assento até o chao deve
ser de 460 mm aproximadamente.
O encosto deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado
¢ moldado anatomicamente com
acabamento  texturizado, com
dimensdes  aproximadas  de
460mm de largura por 330mm de
altura, com espessura de parede
de 3mm e cantos arredondados,
unido a estrutura nietalica pelo
encaixe de dupla cavidade na
parle posterior do encosto, sendo
travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados om
polipropilero copolimero, na cor
do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos.
O encosto deve possuir furos para
ventilagao. O porta-livros deve ser
produzido em  polipropileno
copolimero virgem pelo processo
de injecao de termopldsticos. Ele
deve ser totalmente fechado nas
partes laterais e lraseira e com
aberturas para ventilagdo na parte
inferior. A abertura frontal de
acesso a porta-livros deve medir
aproximadamente  270mm = x
85mm, e sua profundidade deve
ser de 270mm. Deve acoplar-se ao
assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se
com a estrutura onde serao
fixadas por 2 pdrafusos. A
estrutura deve ser fawricada em
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tubos de aco 101071020, sendo a
base de ligacao do assento e
encosto ¢ as pernas com tubos de
secgao  oblonga 16x30 mm e
espessura de parede de 1,5mm

! dobrados. Duas travessas

horizontais em tubo de 22 mm de
diametro e 1,2mm de espessura de
parede que servirdo de encaixe
para o suporle da prancheta. Esse
por sua vez deve ser fabricado em
uimn tubo 19 mm de didmetro e 1,2
mm de espessura de parede.
Todas as pecas da estrutura
metalica devem ser unidas por
solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas
com tinta epoxi (pd), o que
garante protegao antioxidante e
uma maior vida Gtil ao conjunto.
Além disso, todas as pontas dos
tubos devem ser cobértas buchas
plasticas. Para fins de participagao
neste item, o licitante devera
apresentar juntamente com a
proposta de pregos: Laudo
emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS ¢o Tampo
sendo que a resisténcia  ao
impacto, média de no minimo
80j/M. Laudo emitido por
laboratério atestando a veracidade
da resina ABS (butadieno-
estirenc-acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras.
Laudo de acordo com a NBR
9209/86  alestando  que  ©s
produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2  Parecer
Técnico comprovan’ﬁo que o
produto ofertado atende a Norma
Regulamentadora n°17 do MTE
{Minmistério  do  Trabalho e
Emprego), assinada por
profissional qualificado para tal
responsabilidade  Relatorio  de
ensaio da determinagao do teor de
chumbo na pintura epoxi-pd das
estruturas metdlicas dos moéveis,
conforme Lei Federal n” 11.762/08
que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagac
de tintas imobilidrias de uso
infantil e esrolar, vernizes e
materiais similares. Laudo
emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD  790-15 quanto  a

resisténcia a tensdo por flexdo o |

[
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[

assento e encosto carteira e
prancheta em resina plastica.
Laudo emitide por, laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 150178:2010 quanto
a resisténcia a tensio por flexdo
do assento e encosto carleira e
prancheta em resina plastica.
Certificado  de  Conformidade
emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas
certificado  pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D> 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
) 2794, NBR 1SS0 46283,

91

CONJUNTO ALUNO ADULTO

Conjunto  formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas g fixadores
plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado
em  polipropilenc  copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes minimas
de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos
arredondados, montado a
estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxam-te para
plastico de didmetro 5x25 mm
fenda Philips. Na parte frontal,
que fica em contato com as pernas
do usudrio deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do assento até
o chao deve ser entre 455 a 460
mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas
dimensoes minimas devem ser de
370 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede
média de 3,00 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por wmeio de
encaixes de suas cavidades

posteriores aos tubos da estrutura |

UND

700

PLAXMET
AL

R$796,50

| R$557.550,00
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melalica da cadeira e ser travada
por dois pinos retraleis injetados
em polipropileno copofimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebiles
ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de
secqdo redonda com 41905 mm e
1,5 mm de espessuravde parede
dobrados e soidados. O conjunto
estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pernas da
cacdleira devem receber sapatas em
polipropileno. A mesa deve ter
760 mm de altura e permitir sua
monlagem completa por encaixes
de seus componentes e poder ser
utifizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir
tampo injetado em termopléstico
ABS virgem, com pigmentacao,
superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio
de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagao
por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforcar e estruturar
a superficie do tampo aléem de
prover acabamento” na parte
inferior do tampo d& mesa. As
dimensdes minimas do tampo
devem ser de 615 mm de largura e
485mm de profundidade,
contendo  um  porta  objeto
retangular em sua parte posterior.
Deve possuir 01 (um) porta livro
em formato retangular, injetado
em termoplastico com superficie
lexturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metélica da
mesa deve ser confeccionada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo
quadrado  de  20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x38mm e espessura de
parcde de [,.9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de
I,5mm. As pernas da pmesa devem
ser fabricadas com tibo oblongo
29x58 mm  espessur® 1,9 mm
soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de o 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com

ponteiras fabricadas em
termoplastico  de  engenharia
(Copolimero de

Polipropilenc),fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem
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dard por meio de 4 parafusos.
Todos os  componentes da
estrutura  metdlica devem ser
fabricados em tubo de a¢o
industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, ‘e receber :
pintura epdxi em pd. Cor azul e {
estrutura na cor branca. Para fins
de participagdo neste item, o
licitante  devera  apresentar |
juntamente com a proposta de
precos:  fLaudo emitido por
laboratorio  acreditado pelo
INMETRO  atestandd  que o
mobiliario estd em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificacao. Laudo
emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1Z0D, da
resina plastica no ABS no Tampo
sendo que a resisténcia a0
impacto, media de no minimo de
80 J/M. laudo emitido por
laboratorio  acreditado pelo
INMETRO atestando a veracidade
da resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo de
acordo com a NBR 3206/86
atestando que os ° produtos
possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a
1,2g/m2  Laudo emitido por
laboratorio  acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado e espessura
minima de 70 micsas. Parecer
Tecnico, comprovandoe que o
produto ofertado atende a Norma
Regulamentadora n®17 do MTE
(Ministério do  Trabalho e
Emprego), assinada por
profissional qualificado para tal
responsabilidade; Relatoric  de
ensaio da determinacgao do teor de
chumbo na pintura epéxi-po das
estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federai n"11.762/08
que fixa o lJimite maximo de
chumbo permitido na fabricagao
de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
maleriais  similares; Laudo de
acordo com a ASMT D 1308/2013, |
atestando que a pintura nao sofre
alleragoes quando exposla a 16
horas de solugdo de sabao
doméstico { Sabao em po diluido
em agua destilada 5%); Laudo
. emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acgrdo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e

das pernas da mesa ao tampo se l
|
|

10
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prancheta em resina plastica. |

Laudo emitido por laboratorio
acreditado  pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo
do assento e encosto carteira e
prancheta em resina plastica.
Catélogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado
faz. parte de sua .linha de
fabricagdo. Esta condigao sera de
extrema  relevancia para a
avaliacdao do mesmo, assim como

05 seguintes fatores:
conformidade com as
especificagdes, caracteristicas

tecnicas e certiffcados  de

conformidade apsresentados,
qualidade, durabilidade,
acabamento, estetica, ergonomia e
funcionalidade. A ndo
apresentagav acarrefara

desclassifica¢ao  do  licitante.
Certificado  de  Conformidade
emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando
que o fabricante tem seu processo
de preparagdo e pintura de
superficies metalicas cettificado
pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR 1550 4628-3.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL

Conjunto  formado por uma
cadeira e uma mesa, A cadeira
deve ser composta por: estrutura

| metalica, assento, *  encosto,

ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado
em  polipropileno  copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes minimas
de 390 mm de largura, 3¢5 mm de
profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos
arredondados, montado a
estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente
da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxam-te para
plastico de diametro 5x25 mm
fenda Philips. Na parle frontal,
que fica em contato com as pernas
do usuario deve ser provido de

UND

2000

PLAXMET
AL

R$790,00

R$ 1.580.000,00

-
-3
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borda arredondada cifm raio a fim
de ndo obstruir awe circulacdo
sanguinea. A altura do assento até
o chdo deve ser entre 380 a 385
mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com
acabamento  texturizado. Suas
dimensoes minimas devem ser de
370 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede
minima de 3,00 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de
encaixes  de suas cavidades
posteriores aos tubos ds estrutura
metalica da cadeira e ser travada
por dois pinos retrateis injetados
em polipropifeno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada & partir de tubos de
seccao redonda com 349,05 mm e
1.5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epdxi em po.
As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrao
FDE. A mesa deve ter 650 min de
altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus
componentes e poder ser utilizada
de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentacao,
superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio
de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagao
por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforcar e estruturar
a superficie do tampd alem de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As
dimensdes  minimas  do  tampo
devem ser de 615 mm de largura e
485mm de profundidade,
contendo  um  porta  objeto
retangular em sua parte posterior.
Deve possuir 01 (um) porta livro
em formato retangular, injetado
em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os
fados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura meltdlica da
mesa deve ser confeccionada em

tubos de aco 1010/1028, sendo a

12
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quadrado  de  20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mum e espessura de
parede de [,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de
1.5mm. As pernas da mesa devem
ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm  espessura 1,9 mm .
soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de & 38,10 mm
e espessura de 15 mm com
ponteiras fabricadas em
termoplastico de  engenharia
(Copolimero de Polipropileno),
fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo se darda por meio
de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura
metélica devem ser fabricados em
tubo de aco industrial, tratados
por  conjuntos de  banhos
quimicos, e receber pintura epoxi
em po. Cor azul ¢ estrutura na cor
branca. Para fins de participagao
neste item, o licitante devera
apresentar juntamente com a
proposta de precbs:  Laudo
emitido por laboratériaacreditado
pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificacdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO  atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto
media de no minimo 80J/M.
Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo de acordo
com a NBR 9209/86 atestando que
0s produtos possuem
revestimento em  fosfate  com
massa igual ou superior a
1,2p/m2%; Laudo emitido por
laboratério  acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras. Parecer
Técnico, comprovando que o
produto ofertado atende a Norma
Regulamentadora n® 17 do MTE
(Ministério  do  Trabalho e
Emprego), assinada por
profissional qualificado para tal
responsabilidade; Relatério  de
ensaio da determinacao do teor de
chumbo na pintura epoéxi-po das

basc do tampo com tubo i ‘\-.._.—fl

.
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estruturas metédlicas dos ‘maéveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08
que f{ixa o limite mdximo de
chumbo permitido na fabricagao
de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e |
materiais  similares. Laudo de
acordo com a ASTM D 1308/2013,
atestando que a pintura ndo sofre
alteragoes quando expostas a 16
horas de solugao de sabao
doméstico (Sabao eny, pé diluido
em dgua destilada n%) Laudo
emitido por laboratérid acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTM D 780/15 quanto a
resisténcia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e
prancheta em resina pldstica.
Laudo emitido por laboratério )
acreditado  pelo  INMETRO de
acordo com a 1550 178:2010
quanto a resisténcia a tensao por
flexao do assento. e encosto
carteira e prancheta em resina
plastica. Certificado de
Conformidade emitido por uma
CCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas
certificado  pelo Modelo 35,
garantindo o atendimento e
conformidades as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D
3359, ASTM D 33637 ASTM D
7091, NBR 53841, ASTM D 2794, 1

_ NBR ISSO 4628-3. |
| _VALORTOTAL R$ 3.993.600,00 |
| EMPRESA: SERRANA DISTRIBUIDORA LTDA o ___T
CNPJ: 30.313.649/0001-23
ENDERECO: AV. PRESIDENTE CASTELO BRANCQO, N* 1420, ST. BRASIL, ARAGUAINA-TO
REPRESENTANTE: RENATO FELICISSIMO MARTINS
E-MAIL: SelranadlstrxbuldoraICLLnall com TEL.: (63) 3361-2920 / 98453-3629
ITENS | DESCRICAO UNID | QUANT. | Marca/ R$ Unitario RS Total
Fabricante
20 Cadeira giratéria laminada base UND 160 R$479,00
secretaria ¢/ brago e regulagem de NOBRE
altura em tecido PP MOVEIS RS 47.900,00
44 Mesa para reuniao redonda em UND 10 R$239,00
MDF ou MDP, tampo com
espessura de 15mm, com bordas
nos tampos, pés de estrutura
metalica na cor ainza., com
diametro de 1200mm por 750mm NOBRE
de altura MOVEIS R$ 2.390,00
58 Bebedouro industrial"®m aco UND 30 R$1.924,60
inoxidavel, com 02 tormeiras e VENANCI
| capacidade para 50 litros Q R$ 57.720,00
60 Bebedouro industrial em ago UND 30 R$2.260,00
inoxidavel com 03 torneira e
capacidade para 100 litros FRISBEL RS 67.800.00 |

14
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[ 62 Bebedouro industrial em aco UND 30 R$2.298,00
| inoxidavel, com 04 torneira e
capacidade para 100 litros FRISBEL
78 DVD player com entrada USB UND 20 MONDIA R$264,00 R$ 5.280,00
79 Televisor 32" LCD UND 10 TCL R$1.300,00 R$ 13.000,00
100 Fogao tipo doméstice ¢/ 05 bocas | UND 3 BRASLAR | R$1.040,00
¢/ forno SIRUS R$ 3.120,00
' VALOR TOTAL R$312.1110,00
EMPRESA: SKAR COMERCIO DE ALIMENTOS LTDA
CNPJ: 41.488.339/0001-66
ENDERECQ: RUAO03, CASA 16, LETRA E - PARQUE TOPAZIO, BAIRRC JARDIM BELA VISTA - SAO LUIS/MA
REPRESENTANTE: SILVANIA VIRGEM GUSMAO PEREIRA
E-MAIL: svpusmao2017@gmail.com TEL.: (98) 99154-8226 / 3243-2994 / 3303-4738
| ITENS | DESCRICAO UNID QUANT. | Marca/ R$ Unitario | R$ Total
| Fabricante
64 Bebedouro industrial em aco [ UND 20 R$2.627,00
inoxidavel com 05 -Ttorneiras e
capacidade para 150 liigos SO ACO R$ 52.540,00
65 Bebedouro industrial pintado com | UND 20 SO ACO R$2.401,00
06 torneiras capaciaade para 150
litros R$ 48.020,00
66 Bebedouro industrial em aco | UND 20 SO ACO R$2.676,00
inoxidavel, com 06 torneiras e
capacidade para 150 litros RS 53.520,00
69 Fogao industrial ¢/03 bocas UND 30 SO ACO R51.319,00
duplas ¢/ forno R$ 39.570,00
71 Fogao industrial ¢/ 06 bocas UND 30 SO ACO R$2.099,00
duplas s/ forno R$ 62.970,00
76 Aparelho telefénico sem fio UND 10 VTECH RS$152,00 RS 1.520,00
77 Aparetho  telefonico de mesa | UND 10 MULTITO R$147,00
conector padrao com chave C R$ 1.470,00
80 Televisor 42" LDC UND 10 PHILCO R$2.579,00 R$ 25.790,00
| 81 Ventilador de mesa 3 pas 40cm UND 30 VENTISOL | R$159,00 R$ 4.770,00
1 82 Ventilador de  paréde com | UND 60 R$189,00
{ borracha e amortecedor com 3
| velocidades, 50cm VENTISOL R$ 11.340,00 |
VALOR TOTAL R$301.510,00

EMPRESA: V R COSTA EIRELI

CNPJ: 21

111.336/0001-00 -

ENDERECO: ESTRADA DA FAZENDA SOARES, KM 2, 5/N, POVOADO BOA FE, ZONA RURAL, TERESINA-PI.

REPRESENTANTE: VIVIANE RIBEIRO COSTA

E-MAIL: miranteindustria@oullook.com / tonveosta33@hotmail.com

TEL.: (86) 3225-2252

ITENS

DESCRICAO

UNID

QUANT.

Marca/
Fabricante

R$ Unitario

R$ Total

E

Armario de ago médio pasta
suspensa Premium chapa 24 Lap:
800x 1600x430mm.

UND

50

MARCA
PROPRIA

R$471,00

R$ 23.550,00 |

13

Armario de aco com 02 portas de
abrir em chapa 26(0,45m) com
refor¢os  Internos (ipo . 6mega,
puxador estampado na propria
porta no sentido vertical com
acabamento  em PVC, possui
sistema de cremalheira para
regulagem das prateleiras a cada
50 mm, com 01 prateleira fixa para
travamento das portas e 03
regulaveis, fechadura cilindrica
com chaves lipo Yale.
Estrutura confeccionada em chapa
de aco n° 24 (0,60mm).

UND

100

MARCA
PROPRIA

R5690,00

R$ 69.000,60

kg

-
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Acabamento lratado p&lo processo
anticorrosivo a base de fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a pé
com camada de 30 a 40 micron
com sccagem em estufa a 240 °C
na cor cinza e portas com pintura
em esmalte sintético com camada
de 30 a 40 micron com secagem
em estufa a 120 °C na cor cinza.
Pés regulaveis com base em
polietileno de alto impacto com
diametro de 50 mm, fixado por
parafuso  de 3/8 x 17"
Capacidade: 25 kg por prateleira.

|

Armario de a¢o com 02 portas de
abrir em chapa 26(0,45m) com
refor¢os  internos  tipé  Omega,
puxador estampado na prépria
porta no sentido vertical com
acabamento em PVC, possui
sistema  de cremalheira para
regulagem das prateleiras a cada
50 mm, com 01 prateleira fixa para
travamento das portas e 03
regulaveis, fechaduva” cilindrica
com chaves tipo Yale.
Estrutura confeccionada em chapa
de aco n° 24 (0,60mm).
Acabamento tratado pelo processo
anti-corrosivo a base de fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a pd
com camada de 30 a 40 micron
com secagem em estufa a 240 °C
na cor cinza cristal e porlas com
pintura em esmalte sintético com
camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C na cor
cinza. Pés regulaveis com base em
polietileno de alto impacto com
diametro de 50 mm, fixado por
parafuso  de 3/8° x 1"
Capacidade 25 kg por prateleira.
Dimensoes minimas: 750mm x 400
mm x 1625 mm (I x p x h)

UND

50

MARCA
PROPRIA

R$660,00

R$ 33.000,00

Armario vitrine ¢/02 portas com
vidro, com dimensodes minimas de
: 1600 x 750 x 350 mmg

UND

MARCA
PROPRIA

R$595,00

R% 17.850,00

Armadrio de agc com O‘:l portas de
abrir com reforgos nternos tipo
Omega, puxador estampado na
prépria porta no sentido vertical
com acabamento em PVC,
fechadura cilindrica com chaves
tipo Yale.
Estrutura confeccionada em chapa
de ago n° 24 (0,60mm).
Acabamento tratado pelo processo
anti-corrosivo & base de fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a po
com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C
na cor cinza cristal e portas com
pintura em esmalte sintético com
camada de 30 a 40 microns com

| secagem em estufa a 120 'C na

UND

30

MARCA
PROPRIA

R$523,00

RS 15.690,00

16
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cinza. Pés regulaveis com base 1
em polietileno de alto impacto
com didmetro de 50 mm, fixado
por parafuso de 3/8 x 1"
Capacidade: 25 kg pqr prateleira.
Dimensdes minimas: 800 mm x
400 mm x 840 mm (I x i x h)

Registrador de ago sem portas em | UND 20 MARCA R$699,00
chapa de ago laminado a frio com PROPRIA
chapa de no minimo n” 24
(0,60mm) laterais e fundo, com 04
prateleiras fixas e chapa de no
minimo n® 24 (0,60mm) com 10
vaos individuais em cada
prateieira, Acabamento tralado
pelo processo anticorrosivo a base
de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a pdé na cor cinza.
Capacidade de : 60kg por vio.
Dimensdes minimas: 1100 mm x
315mm x 1980 mm (I x p x h)

R% 13.980,00

Registrador de ago com 02 portas | UND 20 MARCA R$658,00
em chapa de ago lamiriado a frio PROPRIA
com chapa de no minimo n® 24
(0,60mm) laterais e fundo, com 04
prateleiras fixas e chapa de no
minimo n® 24 (0,60mm) com 10
vaos individuais em  cada
prateleira, puxador egtampado na
propria porta, fechadura cilindrica
do tipo yale com duas chaves com
travamento de porte na prateleira
central. Acabamenlo tratado pelo
processo anticorrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a po na cor cinza
Capacidade de: 60kg por vao.
Dimensdes minimas: 1100 mm x
315mm x 1980 mm (I x p x h);

RS 13.160,00

Armaério de ago suspenso em | UND 20 MARCA R$313,00
chapa de aco laminado a frio, com PROPRIA
chapa 26 (0,45mm), na cor cinza,
com dimensdes minimas de : 900 x
57 x 380mm (1x pxh

R$ 6.260,00

Armario de ago suspenso com 03 | UND 50 MARCA R$410,00
portas, em chapa de ago laminado PROPRIA
a frio, com chapa 26 (0,45mm), na
cor  cinza, com  dimensdes
minimas de: 1200 x 57 x 380mum ( I
xpah)

R$ 20.500,60

Armario de aqo suspenso com 04 | UND 80 MARCA R$533,00
portas, em chapa de a¢o laminado | PROPRIA
a frio, com chapa 26 Q,45mm), na
cor cinza, com dimensdes
minimas de: 1600 x 57 x 380mm (|
xpxh)

RS 42.640,00 |

Armério de ago semi aberto com | UND 20 MARCA RS$480,0
02 portas, 2m chapa 26, na cor PROPRIA
cinza, com dimensdes mimnimas
de: 1600 x 750 x 350mm (| x p x
h},

l

R$ 9.600,00

Arquivo de ago com 03 (trés) | UND 50 MARCA R$575,00
gavelas para pasta suspensa PROPRIA
chapa de a¢o de no minimo n°® 26
(0,45mm), nas laterais, no*fundo e

R$ 28.750,00
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parte  superior. Sistema de
deslizamento das gavetas por
trilhos, corrediga telescopica de
abertura total, em chapa de ago n®
18 (1,20mm)., fechaduré cilindrica
tipo  Yale c¢om chaves em
duplicata. Tratamento
anticorrosivo por fosforizagao a
base zinco e pintura eletrostatica a
po na cor cinza. Capacidade de 30
pastas ou 25 Kg por gavetas.
Dimensdes minimas:
465mmx670mmx1010mm (I x p x
h)

Arquivo de aco com 02(duas)
gavetas para pasta suspensa
chapa de ago de no minimo n° 26
(0,45 mm), nas laterais, no fundo e
parte  superior. Sistema de
deslizamento  das gavetas por
roldanas de nylon, fechadura
cilindrica tipo Yale com chaves em
duplicata. + Tratamento
anticorrosivo por fosforizagdo a
base zinco e pintura eletrostélica a
pé na cor cinza. Dimensdes
minimas: 710 x 490 x 670 mm

UND

MARCA
PROPRIA

R$499,00

R$ 9.980,00

Arquivo de ago com_ 03 (trés)
gavetas para pasta  suspensa
chapa de aco de no minimo chapa
n°® 26 (0,45mm), nas laterais, no
fundo e parte superior. Sistema de
deslizamento das gavetas por
roldanas de nylon, fechadura
cilindrica tipo Yale com chaves em
duplicata. Jratamento
anticorrosivo por fosforizagao a
base zinco e pintura eletrostética a
po na cor cinza. Dimensdes
minimas:
F90mmx670mmx1000mm (I x p x
h)

UND

20

MARCA
PROPRIA

R$448,00

Arquivoe de ago com 04 {quatro)
gavetas para pasta suspensa
chapa de ago de no minimo n°
26(0,45mm), nas laterais, no fundo
e parte superior. Sistema de
deslizamento das gavetas por
troldanas de nylon. Porta
etiquetas e puxadores estampados
na parte superior das gavetas, pés
com  regulagem de  altura,
fechadura cilindrica tipo Yale com
chaves em duplicata. Tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo a
base zinco e pintura eletroslatica a
Po na cor cinza. Capacidade de 40
pastas ou 25 Kg por gavetas.
Dimensdes mimas: #55mm x 570
mm x 1360mm (I x p x B)

UND

30

MARCA
PROPRIA

R$530,00

_R$8.960,00 |

RS 15.900,00

16

Arquivo de aco ¢/05 gavetas,
misto , 133x46x70, em chapa
26(0,45mm), na cor cinza

UND

30

MARCA
PROPRIA

R$617,00

RS 18.510,00

Arquivo de ago ¢/ 06 gavelas, p/

fichas  133x54x70, em  chapa |

UND

20

MARCA
PROPRIA

R$849,00

RS 16.980,00

18
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26(0,45mm), na cor cinza

> )

Arquivo de aco ¢/ 10 gavetas p/ | UND 20 MARCA R$840,00

fichas  133x34x70, em chapa PROPRIA

26(0,45mm), na cor cinza. RS 16.800,00
CADEIRA Fixa . EM | UND 200 MARCA R$108,00

POLIPROPILENO PROPRIA

A estrutura é composta de tubos
| de ago 1010/1020, sendo os pés e
suportes do assento e encosto
fabricados em tubos oblongos
16x30 com 1,5 mm de espessura e
soldados a duas travessas
horizontais de tubos de aco 7/8”
com 1,2 mm de espessura pelo
processo de soldagem MIG,
formando um conjunto estrutural !
empifhavel. Para dar cabamento
nas pontas dos tubos dgs pés e
travessas, a estrutura recebe
ponteiras injetadas em
termoplastico de engenharia
{Copolimero de Polipropileno).
Toda a estrutura recebe uma
protecao de preparacio de
superficie metélica em
nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi
em po, na cor preta. O assento é
produzido em termopldstico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo
processo de injecao e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimegnsdes
minimas de 455 mm (largura) x
415 mm {profundidade)
apresentando em suas
extremidades cantos
arredondados. O encosto ¢
fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimdro de
Polipropileno) injetadcwe moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes
minimas de 455 mm (largura) x
335 mm (altura) apresentando em
suas extremidades cantos
arredondados. O encosto é unido
a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se
encaixa na estrutura metalica. O
travamento do encosto se da por
dois pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
fabricados pelo processo de
inje¢do. Esse fixador segue a cor
do encosto, dispensande a
presenga de rebites ou parafusos.
O encosto possuti fures que

facilitam a transferéncia térmica R$ 21.600,00

Cadeira diretor giratoria estofada | UND 80 MARCA R$378.00

em tecido PP PROPRIA R% 30.240,00
22 Cadeira giratoria _  executiva | UND 80 MARCA R$457,00

laminada base diretdr ¢/ braco PROPRIA R$ 36.560,00

19
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d)

estofada em tecido PP [ T

Cadeira executiva fixa estofada | UND 60 MARCA R$276,00

em tecido PP PROPRIA

Cadeira fixa com acento ¢ encosto | UND 100 MARCA R$153,00 | |
| estofado em tecido PP PROPRIA RS 15.300,00 |
1 Cadeira fixa interlocutor acento e | UND 50 MARCA R$299,00 [

encoslo em couro eco e base preta PROPRIA | R$14.950,00 |

Cadeira para professor assento | UND 150 MARCA R$110,00 [

estofado e encosto em PROPRIA |

polipropileno na cor azul RS 16.500,00

27 POLTRONA PARA UND 30 MARCA R$1.970,00

AUDITORIO REBATIVEL PROPRIA

APOIO DE BRACO

PANCHETA ANTI-

PANICOA poltrona deve

ser desenvolvida por tubos
industriais de construcao
mecanica de aco carbono ABNT
1008 / 1020, nas dimensoes de
diametro de 25,40mm e espessura
da parede de 1,90mm,
conformados  pelo_  processo
mecanico de curvamento de
tubos, onde devem ser™conectadas
duas (02) chapas de aco
denominadas suportes, fabricados
de a¢o carbono ABNT 1008/1020,
nas espessuras de 2,75 mm,
conformados pelo processo de
estampagem (Corte / Dobra
/Repuxo) e fixados pelo processo
de soldagem MIG. Um (01) desses
suportes deve ser utilizado para
fixacao do conjunto no piso,
através  de arruelas lisas e
parafusos métricos sextavados M8
x 490mm ou parafusos auto
atarraxantes com buchas
expansivas. Ja o outro suporte
deve ser constituido pdv dois (02)
rebites com porcas, fabricados em
aco carbono com acabamento bi
cromatizado,  utilizados  para
montagem do mecanismo. Toda a
estrutura  deve receber uma
protecdio de  preparacao  de
superficie metalica em
nanotecnologia (nanc Ceramica), e
revestimento  eletroestatico epoxi
em po, que garante proteqao e
maior vida util ao produto. O
conjunto mecanico  deve ser
utilizado na conexao do assenlo/
encosto de maneira a obter o
sincronismo automatico do
conjunto é constituido por trés
(03) suportes de sustentagio,
sendo dois (02) fabricados em
chapa de ago carbono ABNT
1008/1020, na espessura de
2,0mm, conformados e furados
pefo processo de estampagen. Na
localizagao dos furos se iém
montados  uma  {(0T)  bucha
fabricada em material | R$59.100,00
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termoplastico poli acetal natural
(POM), produzida pelo processo
de injecdo, com a finalidade de
reducado de atrito e wibra¢des do
conjunto e um (01} tubo de ago
carbono ABNT 100871020, nas
medidas de 18,0mm de diametro e
espessura da parede na ordem de
1,7mm, fixado pelo processo de
soldagem MIG. Ja o outro suporte,
denominado biela, é fabricado em
chapa de ago carbono ABNT
1008/1020, com espessura de
4,90mm, utilizado para montagem
do conjunto encosto. Este conjunto
deve ser montado entre si, atraves
de um (01) eixo fabricado em ago
carbono trefilado ABNT
1808/1020, com didmetro de
12,0mm com quatro (04) ranhuras,

protegido conlra corrosao a base |

de eletro de posicac a zinco
(zincado natural) e fixados por
anéis elasticos produzidos em aco
carbono com arruelas fabricadas
em material termoplastico poli
acetal (POM), pelo processo de
inje¢ao, com a fipalidade de
redugao de atrito e vibracoes. Para
montagem do assento/ encosto,
devem ser utilizados dois (02)
mecanismos  sendo que o
mecanismo (lado esquerdo do
usuario), é composto por uma (01)
mola helicoidal de retrocesso
fabricada em arame EB2050, com
diametro das espiras de 4,0mm de
alta resisténcia e durabilidade a
fadiga dinamica utilizada para a
articulacao  sincronizada  do
conjunto. Toda a estrutura recebe
uma prote¢do de preparagao de
superficie metalica em
nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestdtico epoxi
em pé, que garante protecio e
maior vida util ao produto. O
assento deve ser constituido por
compensado de madeira com
espessura de no minimo 15,0mm,
fabricado a partir laminas de
cucalipto e pinnus que sdo
usinadas e furadas de, maneira a
se obter a configuragdo do
produto. Na localizagdo dos furos
devem ser inseridas quatro (04)
porcas de fixagdo com garras,
fabricadas em acgo carbono e
protegida a corrosac a base de
cletrodeposicdo & zinco. Na
estrutura do assento é colada uma
(01) almofada de espuma flexivel
a base de poliuretano (PU),
moldada anatomicamente com a
borda frontal  arredondada,
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fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol /
Isocianato  pelo  progesso  de
injecdo sob pressao. Esta almofada
deve possuir densidade
controlada de 55 a 560Kg/m?
Para montagem do assento no
mecanismo sao utilizados quatro
(04) distanciadores fabricados em
material térmoplastico
denominado Polietilend® Natural e
quatro (04) parafusos métricos
sextavados M6, revestido contra
corrosao a base de eletrodeposicao
a zinco (zincado preto) com
arruelas de pressdo. O conjunto
deve ser tapecado com as
alternativas  de  revestimentos
definidos para a linha, onde
inicialmente sao cortados em
forma de blanks, unidos pelo
processo de costura e fixados na
almofada pelo processo de
tapecamento por grampos. Este
conjunto recebe uma (01) protegio
chamada de blindagem, fabricada
em material termoplastico
denominado  copolimers  de
polipropileno (PP), para
acabamento e protecao do sistema

mecanico e principalmente
reducao / absorcao  das
propriedades sonoras do

ambiente (Reverber’r.i.qéo). Deve
possuir prancheta escamoteavel
constituida por uma (01) chapa de
madeira  de media densidade
(MDF), que é usinada e furada de
maneira a se obter a configuragao
do produto. Na localizagao dos
furos sao inseridas duas (02)
porcas de fixacdo com garras,
fabricadas em aco carbono e
revestidas a corrosdo a base de
eletrodeposi¢do a4 zinco (zincado
natural). Suas superficies Superior
e inferior sdo revestidas com
laminado melaminico de Alta
pressac e nas extremidades da
prancheta ¢ fixado uma (01) fita
de borda fabricada = de PVC
flexivel na medida de 15mm de
largura com espessura de 0,45mm
na cor preta, para acabamento e
protecao  do  conjunto. Para a
montagem da prancheta na
estrutura, tem-se um glemento de
ligacao, fabricado por dois (02)

| tubos industriais de Yconstrugdo
i mecanica  de  precisao  ABNT

1008/ 1020, com diametro de
16,0mm, unidos por uma chapa de
a0 denominada  cantoneira,
fabricada em aco carbono ABNT
1008/1020 na medida de 3,0mm
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de espessura, pelo processo de
soldagem MIG. As poitronas com
pranchetas, tem-se apoia bragos

fabricados fabricadas pelo
processo de injegao de
lermoplésticos  desenhado  na
configuragao, com

funcionalidades de articulagao
para recuo e acoplamento da
prancheta escamotedvel, porém
fixados com duas (02) dobradicas
plasticas fabricadas em material

| termoplastico poli acetal natural

(PONI) pelo processo de injecao de
termoplasticos, as dobradicas sao
prezas a dois (02) eixos de ago
carbono trefilado ABNT
1010/1020, com d#&Ametro de
8,0mm que recebe umja protecdo
contra corrosdo, caracterizada
pelo processo de preparacao de
superficie metalica por
fosforizacaa a base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica
epoxi po. O encosto deve ser
constituido por compensado de
madeira  com  espessura  de
15,0mm, fabricado a  partir
laminas de eucalipto e pinnus,
que sao usinadas e furadas de
maneira a se obter a configura¢ao
do produto. Na localizagdo dos
furos devem ser inseridas quatro
{04) porcas de fixagao com Garras,
fabricadas em ago qarbono e
revestidas contra corrosdo a base
de eletrodeposi¢ao & zinco, em
suas extremidades laterais sdo
compostas por dois (02) suportes
denominados cantoneiras,
fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 com
espessura na ordem gle 3,0mm,

| conformadas pelo processo de

estampagem e protegida contra
corrosao  a  base de pintura
cletrostatica  epoxi  po.  Na
estrutura do Encosto é fixada
uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano
(PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a
base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecao sob pressdo.
Esta almofada deve possuir
Densidade controlada de 50 a 55
Kg/m? O conjunto encosto deve
receber uma  blindagem  de
acabamento  na  configuragao

geometrica similar ao
compensado,  fabricado  em
material termoplastico

denominado Polipropileno, com a
fun¢do principal de protecao
contra batidas, conservacdo da

-

&
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tapegaria e principalmente
reducao / absorao  das
propriedades sonoras do

ambiente  (Reverberacao). Este
conjunto deve ser tapecado com
as alternativas de revestimentos
definidos para a linha, onde
inicialmente sdo corlados em
forma de blanks, unidos pelo
processo de costura e fixado na
almofada pelo  processo de
tapecamento por  colagem e
rampeamento. )

28 Cadeira infantil de madeira para | UND 400 MARCA R$83,00

conjunto escolar PROPRIA R$ 33.200,00
32 Poltrona presidente com rodizios | UND 50 MARCA R$820,00

em couro sintético PROPRIA R$ 41.000,00
33 CADEIRA  GIRATORIA  EM | UND 50 MARCA R$335,00

POLIPROPILENO a cadeira deve PROPRIA

possuir rodizios, constituindo de 2
(duas roldanas circulares na

| dimensdo de 50mm de diametro e

fabricadas em  termoplastico
denominado de polijamida (PA
dedicadas para serem utilizadas
em pisos carpetados. O corpo do
rodizio deve ser configurado de
forma semicircular é fabricado em
material termoplastico
denominado poliamida (PA6,6).
As roldanas sdo fixadas nete
corpo  através de um eixo
horizontal de aco carbono ABNT
1005/10 na dimensao de 6mm que
é submetido a um processo de
lubrificacdo através de graxa
especifica para reducdo de atrito
na operacdo de rolamento sob o
piso. O corpo de rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago
carbono  ABNT 1063/10 na
dimensdao de 11lmm e protegido
contra corrosao pelo processo de
eletrodposi¢adoa zinco onde se
encontra montado através de um
anel elastico sob pressao no corpo
do rodizio, que dgve receber
lubrificagao para redu.zir o atrito
no deslocamento rotativo. Sua
base deve apresentar uma
configuragdo em  forma de
pentiagono, obtendo um didmetro
na ordem de 555mm e constituida
com 5 (cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1C 20 na
espessura de 1,5mm e conformada
por um processo de estampa em
formando um perfii de secqao
26,26,5mm e unidas por soldagem
MIG. Suas extremidades devem
ser conformada mecanicamente
formando o encaixe para o pino

R$ 16.750,00

de rodizio sem necessidade de
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buchas ou pecas adicionais. Deve
possuir um anel central fabricado
em tubo de precisao dg construcao
mecanica de ago d.e carbono
1008/20, onde as passao fixados a
cste pelo processo automatizado
de soldagem MIG, que garanta a
qualidade e acabamento do

produto.
34 LONGARINA 02 LUGARES EM | UND 30 MARCA R$280,00
POLIPROPILENO PROPRIA

Banco com 02(dois) lugares, sem
apoia bragos sobre longarinas.

Estrutura desenvolvida em tubo
industrial de construgdo mecanica
na configuragao retangular de ago
carbono ABNT 1008/1020 com as
dimensdes de 60x40 mm e
espessura minima de 1,2 mm, nas
suas extremidades, possuem 2
(duas) luvas conificadas de 30x60
mm e espessura de 1,9 mm para
que se unam ao apoio vertical.
Possuem 2 (dois} suportes para
cada assento produzidos em
chapas de aco carbono ABNT
1008/1020  nervurados  pelo
processo  de estanipagem na
espessura de 4,75 mm e soldado
na estrutura pelo processo de
soldagem (MIG). Possui ainda 2
{(dois) calgos de 5 mm, injetados
em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
para  cada  suporte.  Para
montagem  sao  utilizados 4
{quatro) parafusos sextavados
com as medidas de '4” x 1.2 para
cada assento. Os pés se wnem a
travessa por meio de encaixe
conico fabricado em tubo de
seccao oblonga z9x58 com parede
de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado  as
travessas e pés pelo processo de
soldagem (MIG}. As extremidades
da longarina sao compostas por

ponteiras, fabricadas pelo
processo de injecao em material
termoplastico denominade

Polipropileno  (PP). Toda a
estrutura recebe uma protegao de
preparacao de superficie metélica
em nanotecnologia (nano
ceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em pd na cor
preta. O assento ¢ produzido em
terimoplastico  de  engenharia
{Copolimero de Polipropileno),
fabricado pelo processo de injecao
e moidado anatomicamente com
acabamento texturizado. Possui
dimensdes minimas de 455 mm

(largura) x 415 mm
’ (profundidade) apresentando em

RS 8.400,00 |
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suas extremidades : cantos
arredondados. A estrutura de
sustentacao do assento e do
encosto ¢ fabricada em tubos de
aco carbono ABNT 1010/1020
com didmetro de 22,22 mm e 1,50
mm de espessura, que recebe uma
protecio de  preparacao de
superficie metaliva em
nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi
em poé na cor preta. O encosto €
fabricado em termopldstico de
engenharia  (Copolimero  de
Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado, com  dimensodes
minimas de 435mm (largura) x
335 mm (altura) apresentando em
suas extremidades ~ cantos
arredondados. O encosto é unido
a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se
encaixa na estrutura metalica. O
travamento do encosto*se da por
dois pinos fixadores, injetados em
termoplastico  de  engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
fabricados pelo processo de
injecao. Esse fixador segue a cor
do  encosto, dispgnsando  a
presenca de rebites ou parafusos.
O encosto  possui Turos que
facilitam a transferéncia térmica

35 Longarina operativa 03 lugares | UND 30 MARCA R$455,00

estofada em tecido PP PROPRIA R$ 13.650,00
36 Longarina operativa diretor ¢/ | UND 20 MARCA R$1.150,00

brago 04 lugares estofada PROPRIA RS 23.000,00
37 Longarina  diretor ¢/ brago | UND 30 MARCA R$1.430,00

escamotiavel 03 lugares estofada PROPRIA R$ 42.900,00
38 Longarina diretor ¢/  braco | UND 20 MARCA R$1.500,00

escamotiavel 04 lugares estofada PROPRIA R$ 38.000,00
39 Mesa de trabalho con. 02 gavetas, | UND | 100 MARCA R$290,60

em madeira prensada MDF ou | PROPRIA

MDP, tampo com espessura de

15mm, com bordas nos tampos,

pés de estrutura metélica na cor |

cinza, com dimensdes minimas

:700x700x720mm (1 x p x h). RS 29.000,00
42 Mesa para reuniao retangular em | UND 20 MARCA R$453,00

madeira prensada MDF ou MDP PROPRIA

tampo com espessura de [omm,

com bordas nos tampos, pes de

estrutura metalica na cor cinza,

com dimensdes miftimas de

2000x 900x 740mm (1x I’x h) R% 9.060,00
43 Mesa para reunido cedonda em | UND 20 MARCA R$268,00

madeira prensada  MDF nDP, PROPRIA

tampo com espessura de 15mm ,

com bordas nos tampos , pes :

painel na cor cinza., com diametro

de 1200mun por 750mm de aitura. R$ 5.360,00 |
45 Bird de aco com cadeira estofada | UND 20 MARCA R$388,00

fixa, mesa com estrutura em PROPRIA

5 metalon  20x30 e tampo em R$ 7.760,00

26



-.\mw: g

ESTADO DO MARANHAQ
PREFEITUR MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Duque de Caxias, 311, Centro ~ Matdes-MA

laminado de 5mm formicado na
cor branca med:1.00x0.65, cadeira
com estrutura tubo 7/8.

o
=,

16 Mesa de ago ¢/02 gavetas ¢/ [ UND 30 MARCA R$189,00
chave, tampo em  formica PROPRIA
90x48x75 | RS 5.670,00

47 Mesa de ago ¢/ 02 gavetas c/ | UND 30 MARCA R$274,00 |
tampo em formica, 117x60x75 PROPRIA | R$ 8.220,00

48 Mesa de trabalho comd02 gavetas, | UND 10 MARCA R$ 318,00
em madeira prensada MDF ou PROPRIA
MDP tampo com ‘espessura de
15mm, com bordas nos tampos,
pés de estrutura metalica na cor
cinza.,, com dimensdes minimas
de : 1200x615x740mm (1 x px h) R$ 3.180,00

19 Mesa de trabaltho com 02 gavetas, | UND 10 MARCA R$378,00
em madeira prensada MDF ou PROPRIA
MDP, tampo com espessura de
I5mm, com bordas nos tampos,
pés de estrutura metalica na cor
cinza.,, com dimensdes minimas
de 1500x615x740mm(1xpxh) RS 3.780,00

50 Mesa de trabalho em “L” com 02 | UND 10 MARCA R$570,00
gavetas, em madeira PROPRIA
prensada{MDP ou MDF), tampo
com espessura de I5mm, com
bordas nos tampos, pés de
estrutura metalica na cor cinza,
com dimensdes minimas de 1500x
1500 x 600mmx740mm (1 x 1x p x
h). RS 5.700,00

51 Estante de aco com 3 prateleiras | UND 30 MARCA R$ 144,00
em chapa de aco lammado a frio PROPRIA
de no mmimo n* 2(? (0,45mm) 40
regulagens  de altura, dobras
duplas nas laterais e triplas nas
partes fronwais e posteriores, 04
colunas em chapa de ago '
laminado a frio de no minimo f |
n“18(1,20mmj. Sapatas em
polipropileno  na cor preta..
[ratado pelo processo
anticorrosivo a base de fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a po
na cor cinza. Capacidade: 20Kg
por prateleira. Dimensdes
minimas: 915mm  x 300mm  x
900mm (I x p x hj; RS 4.320,00

52 Estante de aco com 05 Pprateleiras | UND 30 MARCA R$230,00
em chapa de ago laminado a frio PROPRIA
de no minimo n® 26 (0,45mm) 40
regulagens de altura, dobras
duplas nas laterais e triplas nas
partes frontais e posteriores, 04
colunas  em chapg de ago
laminado a frio de no minimo
n"18(1,20mm). Sapatas em
polipropileno  na cor preta..
Tratado pelo processo
anticorrosivo a base de fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a po
na cor cinza. Capacidade: 20Kg
por prateleira. Dimensées t
minimas: 915mm x 400mm x

1800mm (I x p x h) J

R$ 6.900,00
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Estante de ago com 06 prateleiras
em chapa de ago laminado a frio
de no minimo n°® 26 (O,45nun) 40
regulagens de altura, dobras
duplas nas laterais e triplas nas
partes frontais e posteriores, 04
colunas  em chapa de ago
laminado a frio de nb minimo
n"18(1,20mm). Sapatas em
polipropileno  na cor preta..
Tratado pelo processo
anticorrosivo a base de fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a p6
na cor cinza. Capacidade: 20Kg
por prateleira. Dimensdes
minimas: 915mm  x “300mm  x
1975mm (I x p x h);

UND

30

MARCA
PROPRIA

R$245,00

R$ 7.350,00

Estante de a¢o com 06 prateleiras
em chapa de aco laminado a frio
de no minimo n" 26 (0,45mm) 40
regulagens de altura, dobras
duplas nas laterais e triplas nas
partes frontais e posteriores,
refor¢os dmega na parte interna
da prateleira, 04 colunas em chapa
de aco laminado a frio, de no
minimo n°18(1,90mm). Sapatas em
polipropilenc  na cor preta.
Tratado pelo processo
anticorrosivo a base de fosfato de
zinco ¢ pintura eletrostatica a pé
na cor cinza. Capacidade: 25kg
por prateleira. Dimensoes
minimas: 915mm  x  300mm  x
1975mm (I x p x h);

UND

i

100

MARCA
PROPRIA

R$295,00

R$ 29.500,00

Ui
w1

Estante de aco com 06 prateleiras
em chapa de aco laminado a frio
de no minimo n® 26.§0,45mm) 40
regulagens de altuga, dobras
duplas nas laterais e triplas nas
partes frontais e posteriores,
reforcos émega na parte interna
das prateleira, 04 colunas em
chapa de ago laminado a frio de
no minimo n°18(1,90mm) Dois
reforcos em “X” em cada lateral
um refor¢o em “X” no fundo e
sapatas em polipropileno na cor
preta.. Tratado pelo processc
anticorrosivo a base Je fosfato de
zinco e pintura eletrostatica a p6
na cor cinza. Capacidade: 55kg
por prateleira. Dimensoes
minimas: 915mm  x 300mm  x
1975mm(l x p x h);

UND

MARCA
PROPRIA

R$318,00

R$ 15.900,00

Estante de ago com 06 prateleiras
em chapa de ago laminado a frio
de no minimo n® 26 (0,45mm;j 40
regulagens de altura, dobras
duplas nas laterais e triplas nas
partes  frontais e -Tposteriores,
reforqos omega na pqrte interna
da prateleira, 04 colunas em chapa
de aco laminado a frio de no

UND

100

MARCA
PROPRIA

R$240,00

R$ 24.000,00

28




- ESTADOD DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Dugue de Caxias, 311, Centro ~ Matdes-MA

| minimo n°18(1,90mm). Sapatas em
| polipropileno  na cor preta.

Tratado pelo processo
anticorrosivo a base de fosfato de
zinco e pintura eletrostdtica a pé
na cor cinza. Capacidade: 25kg
por prateleira. Dimensdes
minimas:  915mm  x 300mm  x
1975mm (1 x p x h); \

93

Conjunto para pré-escola com 4
lugares: tampo mesa med. 80x80
cadeira em compensado
anatdmico revestido em férmica
estrutura tubo 7/8.

UND

600

MARCA
PROPRIA

RS$446,00

|
RS 267.600,00

04

CJA-03 - Conjunto para aluno -
Tamanho 03

Modelo: FDE

Cor: Amarela

Altura do Aluno: de 1,19m a
1.42m -

Mesa: Montantes verticais e
travessa Tongitudinal
confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, secgao oblonga de 29 mm
x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado
a [rio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢ao
circular de @ = 31,75 mm {1 1/4")},
em chapa 16 (1,5 mm); Pés
confeccionados em tubo de aco
carbono faminado a frio, com
costura, seccao circular de @ = 38
mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm). Tampo em MDF ou MDP de
0,60m x 040m X 18mm,
formicada, com acabamenio em
borda de PVC de 3mm na cor
amarela, fixada na estrutura
através de porca garra e parafuso
M6, porta livro em polipropileno,

i com tratamento antiferruginoso

(Fosfatizagao), . bintuia
eletrostatica com tinta epéxi-po,
ponteira em poliprepileno na cor
amarela,

Cadeira: Estrutura em Tubo Indi
20,7mm, chapa 14, com assento e
encosto em polipropileno na cor
amarela, estrutura com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagao),
pintura eletrostdtica com tinta
epoxi-po, ponteira em
polipropileno na cor amarela.
Apresentar junto com a proposta
de preso o Certificado de
Conformidade com a Norma NBR
14006:2008 (Moveis Escolares -
Cadeiras e Mesas para Conjunto
Aluno Individual), atendendo ao
prescrito nas Portarias 105:2012 e
184:2015 para modeio 5 de
certificacao - Cadeiras e Mesas

| UND

910

|

CEQUIPEL

R$315,00

RS 286.650,00 |
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95 CARTEIRA ESCOILAR UND 3900 R$259,00 "‘"-.._.—/
Carteira Escolar tipo
Universitaria: Cadeira, com
assento e encosto em

polipropileno,  fabricados  por
processo de inje¢do, estrutura com

tratamento anti-ferruginoso
comprovado através de Laudos
Técnicos de conformidade

atendendo a norma técnica NBR
8094 e 8095 da  ABNT,
apresentados  junto  comr  a
proposta de prego.

Encosto: Injetado em
polipropileno com aita pressao,
aditivado, Devera,  possuir
respiradores. Moldado em
contorno vertebral com encaixes
retangulares na estrutura,

travamento com pino tampdo no
mesmo  polipropileno aditivado.
Medidas minimas: largura 460
mm, altura 250 mm no eixo
central da sua curvatura e
espessura de 5 mm, com puxador
para facilitar o carregamento.

Assento: Injetado . em
polipropileno com alta pressao,
aditivado, Devera possuir

respiradores.  Moldados  com
contornos  ergondémicos  para
conforte  das pernas,  evitando
pressdo  sanguinea. Fixado na
estrutura atraves de parafusos
flangeado PHS 5,0 x 25mm que
venham ser necessarios para
permitirem resisténcia quanto a
qualquer tipo de esfor¢o ndo
convencional. Mediddls minimas:
largura 460 mm e 4J0 mm de
profundidade e espessura de 5
mm. altura assento/chao 460 mm.
Prancheta: Capaz de comportar a
totalidade de uma folha de papel
A4 na horizontal / Vertical,
confeccionada em MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na
face  superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8
mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor Branca, com
protecao antimicrobiana, cantos
[ arredondados. Revestimento na

face inferior em chapa de
‘ balanceamento  (vontra  placa
i

tenolica) de 0,6 mm. Aplicagao de
porcas garra com rosca métrica |
M6 e comprimento 10 mm.
Dimensoes acabadas 355 mm
(largura) x 600 mm {comprimento)
x 19,4 mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimerfio e de +/- CEQUIPEL RS 1.010.100,00

30
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0,6 mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo em
PVC (cloreto de polivinila) com
primer, acabamento texturizado,
na mesma cor do assento e
encosto, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensoes
nominais de 22 mm (largura) x 1
mm (espessura), com tolerancia de
+ ou - 05 mm paia espessura.
Fixada a estrutura através de 04
(Quatro) parafusos de ago com
rosca M6 e comprimento de 40
mm com arruela de pressao.

Estrutura: Estrutura dnica com
bracos fixos para colocagio da
prancheta, loda ela montada
através de solda MIG. Estrutura
de encosto e do assento tubo
oblongo com aproximadamente
30xt6 mm em chapa #16 (1,50
mm) de espessura, com base do
assento  formato  jfrapezoidal
(Quatro pés). Possui 02 (duas)
travas inferiores e 02 (duas) travas
superiores na transversal das
laterais evitando assim abrir a
estrutura por movimento rigido,
com tubo 7/8 em chapa #16
(1,50mm). A parte estrutural da
prancheta é feita com 02 (dois)
pedestais soldados a vertical de
90° na lateral e 01 (um) frontal
soldado a 65" na diagonal, com

tubo 7/8 em chapa #16 (1,50mm), |

possuindo 01 {um) suporte para
porta sacolas ou bolsas. Porta
livros aramado de V4 liso perfilado
maci¢o em namero de, 07 (sete),
soldados individualmente com
soida MIG, com anteparo na parte
posterior,
Acabamentos: Todo material em
ago ¢ soldado com solda eletréonica
MIG, Nas partes metalicas ¢é
aplicado - tratamento
antiferruginoso  que, assegure
resisténcia a corrosdo em camara
de neévoa salina e atmosfera
umida saturada de no minimo 300
horas, comprovado através da
apresentacao  junto com  a
proposta de pre¢o de Laudos
Técnicos de conformidade
atendendo a norma técnica NBR
8094 e 8095 da ABNT. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em
Epoxi-pd, eletrostatica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
branca. As extremidades
inferiores dos Pés deverdo conter
_ponteiras injetadas em nylon.

96

| CjA-D6 ~ Conjunto para aluno -

Tamanho 6

UND

910

CEQUIPEL

R$418,00

R$ 380.380,00

[E9)
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Modelo: FDE

Cor: Azul

Altura do Aluno: de 1,59m a
1,886m

Mesa: Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, sec¢io oblonga de 29 mm
x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com seccao
circular de @ =31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5 mm);, Pés
confeccionados em tubo de acgo
carbano laminado a frio, com
costura, seccao circular de @ = 38
mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm). Tampo em MDF ou MDP de
0,60m x 040m x  18mm,
formicada, com acalfamento em
borda de PVC de @mm azul,
fixada na estrutura atraveés de
porca garra e parafuso M6, porta
liviro em polipropileno, com
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacao), pintura
cletrostatica com tinta epoxi-po,
ponteira em polipropileno na cor
azul,

Cadeira: Estrutura em Tubo Indl
20,7mm, chapa 14, com assento ¢
encosto em polipropilend na cor
azul, estrutura com (ratamento
antiferruginose (Fosfatizagao),
pintura eletrostatica com tinta
epoxi-po, ponteira em
polipropileno. :
Apresentar junto com a proposta
de preco o Certificado de
Conformidade com a Norma NBR
14006:2008 (Moveis Escolares -

] Cadeiras e Mesas para Conjunto

Aluno Individual), atendendo ao
prescrito nas Portarias 105:2012 e
184:2015 para modelo 5 de
certificacdo - Cadeiras e Mesas
para Aluno, emitido por Orgc‘\o
Credenciado pelo INMETRO.

CJA-04 ~ Conjunto para aluno -
Tamanho 04

Modelo: FDE

Cor: Vermelho

Altura do Aluno: de 1,33m a

1,59m
Mesa: Montantes verticais e
travessa longitudinal

confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, seccao oblonga de 29 mm
x 58 mim, em chapa 16 (1,5 mm);
Travessa superior confeccionada
em tubo de aco carbono laminado

UND

2.600

CEQUIPEL

RS$400,00

i

| RS 1.040.000,00
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a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, fom seccdo
circular de @ = 31,75 nyn (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5 mm); Pés
confeccionados em “tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, seciao circular de @ = 38
mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm), Tampo em MDF ou MDP de
060m x 040m x  18mm,
formicada, com acabamento em
borda de PVC de 3mm na cor
vermelha, fixada na estrutura
através de porca garra e parafuso
Me, porta livro em polipropileno,
com tratamento antiferruginoso
(Fosfatizagao), pintura
cletrostatica com tinta epoxi-po,
ponteira em polipropileno na cor
vermelha.

Cadeira: Estrutura em Tubo Indl
20,7mum, chapa 14, com assento e
encosto em polipropileno na cor

vermelha, estrutura com
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacao), < pintura

cletrostatica com  tinta epoxi-po,
ponteira em polipropileno na cor
vermelha.

Apresentar junto com a proposta
de preco o Certificado de
Conformidade com a Norma NBR
14006:2008 (Moveis Escolares -
Cadeiras ¢ Mesas para Conjunto
Aluno Individual), atendendo ao
prescrito nas Portarias 105:2012 e
184:2015 para modelo 5 de
certificacado - Cadeiras ¢ Mesas
para Aluno, emitido por Orgao
Credenciado pelo INMETRO.

98

Conjunto  Educacao  Infantil:
Mesa e 04 Cadeiras:

Mesa: Estrutura emt Tubo Indl
7/8, tampo  em madeira
compensada ou MDF formicada
com protecdo  antimicrobiana,
medindo 0,75m x 0,75m, com
tratamento antiferruginoso
{Fosfalizagao), pintura
elotrostatica com tinfa epoxi-pgé,
ponteira em PVC. -

Cadeira: Estrutura em Tubo Indl
5/8, com assento e encosto em
madeira compensada, anaténica e
formicada com protegdao
antimicrobiana, ou polipropileno
{ABS), com tratamento
antiferrugimoso (Fosfatizacao),
pintura eletrostatica com tinta
epoxi-pd, ponteira em PVC.
Acabamentos: Todo material em
aco é soldado com solda eletrénica
MIG, Nas partes metéalicas &
aplicado tratamento
antiferruginoso  que  assegure

UND

780

CEQUIPEL

R$320,00

RS 249.600,00 |
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i resisténcia a corrosao em camara | | ]
: de névoa salina e ‘atmosfera | ;
umida saturada de no minimo 300
horas, comprovado através de
l.audos Técnicos de conformidade
assegurando que os produtos do |
fabricante atendem a norma
técnica NBR 8094 2 8095 da
ABNT. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em Epdxi-po,
elelrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
branca. As extremidades
inferiores dos Pes deverao conter |
ponteiras injetadas em nylon.
| VALOR TOTAL R$4.208.850,00

3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

3.1. Serd admitida a adesdo a ata de registro de precos decorrente desta licitagao, conforme constatada
a necessidade e autorizada pelo 6rgdo gerenciador do Sistema de Registro de Precos conforme
disposicoes estabelecidas no Decreto n” 07/2017 de 04/01/2017 deste municipio de Matoes-MA.

4. VALIDADE DA ATA.

4.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 meses, a partir da sua assinatura, nao podendo
ser prorrogada.

-

5. REVISAO E CANTCELAMENTO.

5.1. A ata de Sistema de Registro de Precos podera ter seus precos revistos quando:

5.2, Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugao dos
pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administracao promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).

5.3. Quando o prego registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administragao convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a redugao dos pregos
aos valores praticados pelo mercado.

5.4. O fornecedor que nao aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade.

5.4.1. A ordem de classificacao dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos valores de
mercado observard a classificagao original.

5.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados ¢ o fornecedor nao puder
cumprir 0 compromisso, o 6érgao gerenciador podera:

-
&

5.5.1. Liberar o fornecedor«de compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

5.5.2. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagao.
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-A_
5.6. Nao havendo ¢xito nas negociagdes, o0 drgao gerenciador devera proceder a revogacao dusta ata JG 7/

registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratacao mais vantajosa.
5.7. O REGISTRO DO FORNECEDOR SERA CANCELADO QUANDO:
5.7.1. Descumprir as condi¢des da ata de registro de precos;

5.7.2. Nio retirar a nota de:empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracdo, sem justificativa aceitavel;

5.7.3. Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado; ou |

5.7.4. Sofrer sanc¢do administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo,
alcangando o 6rgao gerenciador e érgéo(s) participante(s).

5.8. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 5.7.1,5.7.2 e 5.7 4 seré formalizado
por despacho do érgao gerepaador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

59. 0 CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS PODERA OCORRER POR FATO
SUPERVENIENTE, DECORRENTE DE CASO FORTUITO OU FORCA MAIOR, QUE PREJUDIQUE O
CUMPRIMENTO DA ATA, DEVIDAMENTE COMPROVADOS E JUSTIFICADOS:

5.9.1. Por razado de interesse publico; ou
5.9.2. A pedido do fornecedor.

6. DAS PENALIDADES.

6.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicacdo das penalidades estabelecidas
no Edital.

6.2. E da competéncia do :6rgdo gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 5%, inciso X, do Decreto n®
7.892/2013), exceto nas hipdteses em que o descumprimento disser respeito as contratacdes dos orgaos
participantes, caso no qual cabera ao respectivo érgao participante a aplicacao da penalidade (art. 6,
Pardgrafo unico, do Decreto n® 7.892/2013).

6.3. O orgao participante devgrd comunicar ao 6rgao gerenciador qualquer das ocorréncias previstas
no art. 20 do Decreto n® 7.892/2013, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para
cancelamento do registro do fornecedor.

7. CONDICOES GERAIS.
7.1. As condigoes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as

obriga¢des da Administragdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigdes do ajuste, -
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

7.2. E vedado efetuar acrébnimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acréscimo de que trata o 8§ 1" do art. 65 da Lei n” 8.666/93, nos termos do art. 12, §1° do Decreto n®
7892/13.

35
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cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, sera anexada
Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4” do Decreto n. 7.892, de 2014.

-
Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 2 (duas) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Matdes-MA, 23 de Agosto de 2021.

o

SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
Raimundo Nonato Medeiros Carvalho
6\ . Secretario Municipal de Governo
B orgao gerenciador

BOHRER EQUIPAMENTOS DE AUDIO E C F ARAUJO COMERCIO ME
VIDEO EIRELI CNPJ N°07.191969/0001-36
CNPJ N 22.172.252/0001-30 fornecedor registrado

fornecedor registrado

:

FM MEIRA EIRELI GO VENDAS ELETRONICAS EIRELI

CNPJ N©38.715.572/0001-20 CNPJ N° 36.521.392/0001-81
fornecedor registrado fornecedor registrado
JRD BRANDAO EIRELI J R PESSOA FILHO EIRELI
CNPJ N 23.511.454/0001-22 CNPJ N°02.939.111/0001-93
fornecedor registrado fornecedor registrado
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-
7.3. A ata de realizagao da sessao publica do pregédo, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem
cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, serd anexada a esta
Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014.

-
by

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 2 (duas) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Matdes-MA, 23 de Agosto de 2021,

SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
Raimundo Nonato Medeiros Carvatho
Secretario Municipal de Governo
6rgao gerenciador

ANDRE LU'S Assinado de forma digital por

ANDRE LUIS

BOHRER:09823462 BoHzer 09823462984
Dados: 2021.08.24 0912143
984 0306
BOHRER EQUIPAMENTOS DE AUDIO E
VIDEO EIRELI
CNPJ N©22.172.252/0001-30
fornecedor registrado

F M MEIRA EIRELI
CNPJ N 38.715.572/0001-20
fornecedor registrado

] R D BRANDAO EIRELI
CNPJ N” 23.511.454/0001-22

fornecedor registrado

C F ARAUJO COMERCIO ME
CNPJ N*® 07.191969/0001-36
fornecedor registrado

GO VENDAS ELETRONICAS EIRELI
CNPJ N*36.521.392/0001-81
fornecedor registrado

J R PESSOA FILHO EIRELI
CNPJ N©02.939.111/0001-93

fornecedor registrado

36
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PREDEHTURANUN

Wonida Dugue de Canday,

7.3, % ata doorealizacao da sessao puablica

colar as bons ou servigos com precos iguais ao do licitante vencedor do certame,
Made Registro de Precos, nos termos doart. 11, 84

Varg firmesa e

doepois de hida e achada enmy ordem, vai assinada pel

s pregdo, contendo a relagao dos Hicitantes gue st

MARANAQG
ICIPAL DE NIATOES
Y, Centro = Matooes-NEA

W
3
[ ]

sord anavada
do Decreto n. 7.892, de 2014,

as Pd rles.

Matdes-MA, 23 de Agosto o 20

%I e I\l [’\»I\I A \{b\!( ll’»\l D[ L,U\ ERNO

Raimundo Nonato

BOHRIR I ()UU’A'\/IL\iOS DE AUDIO E
VIDEO EIRELI
CNPIN®22.172.252/0001-30
fornecedor registrado

' M MEIRA EIRELI
CNPJ N7 3RT12.572/001
fornecedor registrado

220

JRD BRANDAO EIRELL
CNPINT 23511454 /0001-22
ivrnecedor registrado

-«

Medeiros Carvalho

Secretdrio Municipal de Governo
argao gerenciador

Rt OMERCIO ME
FHFURY / 000176

fornecedor registrado

GO VENDAS ELETRONICAS EIRELT
NP NY36,521.392/0001-81
fornecedor registrado

JR PESSOA FILHO EIRELI
CNPJ N2 02939.171/0001-93

fornecedor registrado

‘\‘,OK:H'A(
i 2045
;[H /o

...-y-l-‘

11?1’!%777";.-

validade do pactuado, a presente Ala foi lavrada em 2 {duas) vias de igual eor, guc,

21



ESTADO DO MARANHAO
PREFE T URA MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Duque de Caxias, 311, Centro ~ Matdes-MA

. - - - . . ~ — - . i ] ‘
7.3. A ata de realizacdo da sessao publica do pregdo, contendo a relagdo dos licitantes que ACCTINGE—
cotar os bens ou servigos com precos iguais ao do licitante vencedor do certame, sera anexada a esta
Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata toi lavrada em 2 (duas) vias de igual teor, yue,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Matdes-MA, 23 de Agosto de 2021.

SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
Raimundo Nonato Medeiros Carvalho
Secretario Municipal de Governo
orgao gerenciador

BOHRER EQUIPAMENTOS DE AUDIO E C F ARAUJO COMERCIO ME
VIDEO EIRELI CNPJ N°07.191969/0001-36
CNPJ N 22172.252/0001-30 fornecedor registrado

fornecedor registrado

FERNANDA MELO &5zt FMMERA pnoicion,
MEIRA 016399343 witka ss7nss EIRELI:38715 mrit3a715472000120
2 actos Bish B2 ados 20210874
* e 572000120 o5 %s1 0550
FM MEIRA EIRELI GO VENDAS ELETRONICAS EIRELI
CNPj Nv38.715.572/0001-20 CNPJ N©36.521.392/0001-81
fornecedor registrado fornecedor registrado
J R D BRANDAO EIRELI ] R PESSOA FILHO EIRELT
CNPJ N“ 23.511.454/0001-22 CNIPP] N*02.939.111/0001-93
fornecedor registrado fornecedor registrado
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ESTADO DO MARANHAQ
T PREFFITURA MUNICIPAL DE MATOES
‘ﬁ.ﬂ Avenida Duque de Caxias, 311, Centro - Matdes-MA

7.3. A ata de realizacdo da sessdo publica do pregao, contendo a relagao dos licitantes que achifar
cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, sera anexada a ™
Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza ¢ validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 2 (duas) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Matoes-MA, 23 de Agosto de 2021.

SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
Raimundo Nonato Medeiros Carvalho
Secretario Municipal de Governo
orgao gerenciador

BOHRER EQUIPAMENTOS DE AUDIO E C F ARAUJO COMERCIO ME
VIDEO EIRELI CNPJ N"07.191969/0001-36
CNPJ N" 22.172.252/0001-30 fornecedor registrado

fornecedor registrado

GO VENDAS Assinado de forma digital por
s GO VENDAS ELETRONICAS
ELETRONICAS EIRELI:36521392000181
- EIRELI:3652139200018  pados: 2021.08.24 11:06:47
1 ) -03'00"
F M MEIRA EIREL! GO VENDAS ELETRONICAS EIRELI
CNPJ N“ 38.715.572/0001-20 CNPJ N"36.521.392/0001-81
fornecedor registrado fornecedor registrado
J R D BRANDAO EIRELI J R PESSOA FILHO EIRELI
CNPJ N© 23.511.454/0001-22 CNPJ N°02.939.111/0001-93
fornecedor registrado fornecedor registrado



ESTADC DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Duque de Caxias, 311, Centro - Matoes-MA

BOHRER EQUIPAMENTOS DE AUDIO E
VIDEO EIRELI
CNPJ NV 22.172.252/0001-30
fornecedor registrado

FM MEIRA EIRELI
CNPJ N® 38.715.572/0001-20
fornecedor registrado

JOSE RAIMUNDO As;inado de forma

digital por JOSE
DANTAS

RAIMUNDO DANTAS
BRANDAQ:09628 gpanpa0:0962869

690310 0310
J R D BRANDAO EIRELI

CNPJ N”23.511.454/0001-22
fornecedor registrado

LLC COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA
CNPJ N© 26.609.844 /0001-28
fornecedor registrado

SKAR COMERCIO DE ALIMENTOS LTDA
CNPJ N® 41.488.339/0001-66
fornecedor registrado

36

CF ARAUJO COMERCIO ME
CNPJ N"07.191969/0001-36
fornecedor registrado

GO VENDAS ELETRONICAS EIRELI
CNPJ N° 36.521.392/0001-81
fornecedor registrado

J R PESSOA FILHO EIRELI
CNPJ N 02.939.111/0001-93
fornecedor registrado

SERRANA DISTRIBUIDORA LTDA
CNPJ NY30.313.679/0001-23
fornecedor registrado

V R COSTA EIRELI
CNPJ N© 21.111.336,/0001-00
fornecedor registrado
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R ESTADO DO MARANHAO
e PREFEITURA MUNICIPAL D MATOES

»

Avenida Duque de Caxias, 311, Centro - Matdes-MA

Fd____}'/_éi‘j)_.__ i.‘:
LT __éf____ - /
¢

BOHRER EQUIPAMENTOS DE AUDIO E
VIDEO EIRELI
CNPJ N"22.172.252/0001-30
fornecedor registrado

C F ARAUJO COMERCIO ME s, s
CNPJ N" 07.191969/0001-36
fornecedor registrado

F M MEIRA EIRELI
CNPJ N" 38.715.5%2/0001-20
fornecedor registradc

J R D BRANDAO EIRELI
CNPJ N"23.511.454/0001-22
fornecedor registrado

GO VENDAS ELETRONICAS EIRELI
CNPJ N"”36.521.392/0001-81
fornecedor registrado

Assinado de forma digital
JRPESSOA FILHO por J RPESSOA FILHO

EIRELI:029381110 EIRELEC2939111000193
Dados: 2021.08.23
00193 17:25:54 -0300'

J R PESSOA FILHO EIRELI
CNPJ N”02.939.111/0001-93
fornecedor registrado

LLC COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA
CNPJ N 26.609.844 /0001-28
fornecedor registrado

SERRANA DISTRIBUIDORA LTDA
CNPJ N 30.313.679/0001-23
fornecedor registrado

SKAR COMERCIO DE ALIMENTOS LTDA
CNPJ N* 41.488.339/0001-66
fornecedor registrado

36

V R COSTA EIRELI
CNPJ N° 21.111.336/0001-00
fornecedor registrado
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ESTADO DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Dugue de Caxias, 311, Centro - Matdes-MA

Assinado de forma digital por

LEANDERSON SANTOS | ¢ AnpersoN SANTOS

CARNEIRO:029684143 CARNEIRO:02968414399
Dados: 2021.08.24 09:49:43

99 -03'00"
LLC COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA SERRANA DISTRIBUIDORA LTDA
CNPJ N* 26.609.8%4 /0001-28 CNPJ N“30.313.679/0001-23
fornecedor registrado fornecedor registrado
SKAR COMERCIO DE ALIMENTOS LTDA V R COSTA EIRELT
CNPJ N" 41.488.339/0001-66 CNPJ N®27.111.336/0001-00
fornecedor registrado fornecedor registrado
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ESTADO DO MARANHAO
. PREFEITURA MUNICIPAL DE KATOES
Avenida Duque de Caxias, 311, Centro - Matdes-MA

Acsinido desforma diaital fics SERRYNA

SERRANA LI
DISTRIBUIDORA '

v ABRRANA DISTWELINORA

LTDA'303] 364900 :'IIM 3931161920012

[adus 252708 23175522 0100

0123 et
LLC COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA SERRANA DISTRIBUIDORA LTDA
CNPJ N° 26.609.844 /0001-28 CNPJ N°30.313.679/0001-23
fornecedar registrado fornecedor registrado
L)
SKAR COMERCIO DE ALIMENTOS LTDA V R COSTA EIRELI
CNPJ N° 41.488.339,/0001-66 CNPJ N° 21.111.336/0001-00
fornecedor registrado fornecedor registrado
A
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ESTADO DO MARANHAQ
PREFEITURA MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Duque de Caxias, 311, Centro - Matdes-MA

-

-

LLC COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA SERRANA DISTRIBUIDORA LTDA

CNPJ N 26.609.844 /0001-28 CNPJ N”30.313.679/0001-23
fornecedor registrado fornecedor registrado
Assinado de forma digital por
SILVANIA VIRGEM SILVANIA VIRGEM GUSMAO
GUSMAO PEREIRA:25335642300
. Dados: 2021 08.25 10:36:37
PEREIRA:25335642300 o0
SKAR COMERCIO DE ALIMENTOS LTDA V R COSTA EIRELI
CNPJ N° 41.488.339/0001-66 CNPJ N 21.111.336,/0001-00
fornecedor registrado fornecedor registrado

37



ESTADO DO MARANHAQ
PREFEITURA MUNICIPAL DE MATOES
Avenida Duque de Caxias, 311, Centro ~ Matdes-MA

SERRANA DISTRIBUIDORA LTDA
CNPJ N°30.313.679/0001-23
fornecedor registrado

LLC COMERCIO E REPRESENTA(;GES LTDA
CNPJ N 26.609.844 /0001-28
fornecedor registrado

LAt NSAM B2

T ]
Aty oo 173V EY00I,
RVTRD COATANSOR2S

V R COSTA EIRELI
CNPJ N°21.111.336/0001-00
fornecedor registrado

SKAR COMERCIO DE ALIMENTOS LTDA
CNPJ N°© 41.488.339/0001-66
fornecedor registrado
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